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Fabryka Narzedzi
,KUZNIA” s.A.

Fabryka Narzedzi ,, Kuznia” S.A.

ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Centrala:
Sekretariat:

Dziat Marketingu:

Dziat Eksportu:

Dziat Sprzedazy:

Hurtownia:

www. kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-00

tel. 12 372-87-07

fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-30, 12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

tel. +48 12 372-88-00, +48 12 372-87-03
export@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-05, 12 372-87-16, 12 372-87-21
fax 12 372-87-15
sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-88-08
hurt@kuznia-sulkowice.pl
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Powstaje w Sutkowicach organizacja zrzeszajaca
kowali pod nazwa , Towarzystwo Kowali”, w ra-
mach ktorej rozpoczyna dziatalnos¢ wzorcowy
na owe czasy warsztat przyuczajacy mtodziez do
zawodu kowala i $lusarza.

Na bazie ,, Towarzystwa Kowali” powstaje Spotka
Kowalska zatrudniajaca przed | wojna $Swiatowa
okoto 500 kowali wytwarzajacych ponad 1000 ton
wyrobow rocznie.

Zostaje zatozona nowa spotdzielnia pod nazwa
Matopolski Przemyst Chatupniczy ,,Spélnota”.
Zaktad opiera swa produkcje na zamowieniach
rzadowych. Szybko rosnaca produkcje hamuje
wybuch Il wojny swiatowej.

Spotdzielnia przystepuje do Krakowskiej Spot-
dzielni Pracy ,,Spolnota”, co w znacznym stopniu
wptywa na stabilizacje produkcji oraz poprawe
zaopatrzenia w surowce oraz organizacje sprze-
dazy wyrobow.

Przedsigbiorstwo usamodzielnia sie przyjmujac
nazwe Metalowa Spoétdzielnia Pracy ,,Kuznia”.
Wzrasta zatrudnienie oraz produkcja. Poszerza
sie asortyment produkowanych wyrobow. Zaktad
staje sie najwieksza spotdzielnig branzy metalo-
wej w kraju.

»,Kuznia” zostaje upanstwowiona i wchodzi
w sktad Kombinatu Narzedzi Zmechanizowanych
i Rzemieslniczych ,,Ponar-Fana” w Cieszynie.

Przedsiebiorstwo staje sie jednym z zaktadow
Kombinatu Przemystu Narzedziowego ,,VIS”
w Warszawie.

1975

1983

1991

1996

1998

2002

2003

2004

Minister przemystu powotuje Kombinat Narzedzi
Gospodarczych, ktorego siedziba i zaktadem wio-
dacym zostaje Zaktad Narzedzi Gospodarczych
w Sutkowicach.

Zaktad staje sie jednostka samodzielng w resorcie
hutnictwa i przemystu maszynowego, przyjmujac
nazwe Fabryka Narzedzi ,,Kuznia”.

Po zmianach ustrojowych w kraju Fabryka zostaje
przeksztatcona w Jednoosobowa Spotke Skarbu
Panstwa.

Spotka przystepuje do programu Narodowych
Funduszy Inwestycyjnych. Funduszem wiodacym
zostaje VII NFI im. Kazimierza Wielkiego.

Fabryka Narzedzi ,,Kuznia” SA uzyskuje Certyfikat
potwierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Sys-
temu Zapewnienia Jakosci spetniajacego wyma-
gania norm DIN-EN SO 9002.

Zmiana struktury wtasnosciowej - wykupienie ak-
cji od Narodowych Funduszy Inwestycyjnych oraz
od Skarbu Panstwa - firma staje sie wtasnoscia ka-
pitatu prywatnego.

Fabryka Narzedzi ,Kuznia” SA uzyskuje Certyfikat
potwierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Sys-
temu Zarzadzania Jakoscia spetniajacego wyma-
gania norm EN ISO 9001-2000.

§pétka otrzymuje Certyfikat Systemu Zarzadzania
Srodowiskiem EN 1SO 14001.

2004-2010 Ukierunkowanie inwestycji pod zakup najno-

woczesniejszych maszyn i urzadzen do wykonaw-
stwa oprzyrzadowania i detali.
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“Blacksmiths’ Association” was founded in Sut-
kowice. Under the auspices of this organization
a pioneering workshop started offering occupa-
tional training programme to prepare youth for
the locksmith and blacksmith trades.

“Blacksmiths’ Association” evolved into Black-
smiths’ Company that before World War | em-
ployed about 500 blacksmiths, who produced over
1,000 tones of goods per year.

A new cooperative society was established under
the name of “Community: Cottage Industry of
Lesser Poland” (Matopolski Przemyst Chatupniczy
“Spolnota”). The production of the plant relied
on governmental orders. Fast production growth
was stopped at the outbreak of World War 1.

The cooperative merged with the Cracovian
Cooperative Society “Community” (Krakowska
Spétdzielnia Pracy “Spolnota”), which had a sig-
nificant influence onA production stabilization
and improvement in supply of raw materials, as
well as sales system.

The enterprise became independent and took
the name “Kuznia - Metalworkers’ Cooperative
Society”. Employment and production rose. The
production range was extended. The factory be-
came the biggest Polish cooperative in the metals
industry.

“Kuznia” was nationalized and incorporated into
Ponar-Fana Mechanized and Handicraft Tools Man-
ufacturing Industrial Complex (Kombinat Narzedzi
Zmechanizowanych i Rzemieslniczych “Ponar-
Fana”) in Cieszyn.

The enterprise was incorporated into VIS Tools
Manufacturing Industrial Complex (Kombinat
Przemystu Narzedziowego “VIS”) in Warsaw as
one of the factories.
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The Minister of Industry brought into being Farm-
ing Tools Manufacturing Industrial Complex (Kom-
binat Narzedzi Gospodarczych) with its headquar-
ters and leading factory (Farming Tools Factory
- Zaktad Narzedzi Gospodarczych) in Sutkowice.

The factory became an independent manufac-
turer within department of metallurgical and ma-
chine industry. It took the name of Kuznia Tool
Factory (Fabryka Narzezi Kuznia).

After the changes in Polish political system, the
Factory was transformed into a sole shareholder
company of the State Treasury.

The Company joined the National Investment
Funds’ programme (NFI), and VII NFI (Kazimierz
Wielki National Investment Fund) became the
leading fund of the Company.

“Kuznia” S.A. Tool Factory was awarded the Cer-
tificate that confirms introducing and applying
the Quality Management System in accordance
with the requirements of DIN-EN ISO 9002 stand-
ards.

Ownership transformation: shares/stakes of the
Treasury and NFI were bought out by the com-
pany, and the Company became owned by private
capital.

“Kuznia” S.A. Tool Factory was issued the Certifi-
cate that confirms introducing and applying the
Quality Management System conforming to the
requirements of EN ISO 9001-2000 standards.

The Company was issued the Environmental Man-
agement System Certificate EN ISO 14001.

2004-2010 Orientation of the investment under the pur-

chase of the most modern machines and devices
to the exercise of the tooling and parts.
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In Sutkowice entsteht die Organisation unter dem
Namen ,,Schmiedeverein“, die die Schmiede ver-
einigt, im Rahmen deren ihre Tatigkeit die zu
jenen Zeiten musterhafte Werkstatt beginnt, die
die Jugendlichen zum Beruf Schmied und Schlos-
ser anlernt.

Auf der Basis von ,,Schmiedeverein® entsteht die
Schmiedegesellschaft, die vor dem 2. Weltkrieg
ca. 500 Schmiede beschaftigt, die ca. 1000 Ton-
nen Erzeugnisse jahrlich hergestellen.

Es wird eine neue Genossenschaf t gegriindet un-
ter dem Namen Heimgewerbe Kleinpolens ,,Spol-
nota“. Das Werk lehnt seine Produktion an die
Regierungsbestellungen an. Die schnell anwach-
sende Produktion wird durch den Ausbruch des 2.
Weltkriegs unterbrochen

Die Gesellschaft tritt der Krakauer Arbeitsgenos-
senschaft ,,Spolnota“ bei,was im hohen Masse den
Einfluss auf die Stabilitat der Produktion, Verbes-
serung der Materialversorgung sowie Organisation
der Verkaufs hat.

Das Unternehmen wi rd selbs t andig, indem es
den Namen Metallarbeitsgenossenschaft ,,Kuznia“
annimmt. Die Beschaftigung sowie die Produktion
steigen an. Die Produktpalette wird breiter. Das
Werk wird zu der groBten Gesellschaft im Metall-
bereich in Polen.

Kuznia®“ wird verstaatlicht und ist ein Bestand-
teil des Kombinats ,,Ponar-Fana“ in Cieszyn.

Das Unternehmen wird zu einem der Betriebe des
Wekzeugindustriekombinats ,,VIS* in Warschau.
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Der Industrieminister ruft ins Leben das Wirt-
schaftswerkzeugkombinat, dessen Sitz und das
fihrende Werk das Wirtschaftswerkzeugwerk in
Sutkowice wird.

Das Werk wird selbstandig im Hiiten- und Maschi-
nenindustrieressort und nimmt den Namen Werk-
zeugfabrik ,,Kuznia® an.

Nach den Systemanderungen in Polen wird die
Fabrik in Einmanngesellschaft des Staatsschatzes
verwandelt.

Die Gesellschaft tritt dem Programm der Natio-
nalinvestitionsfonds bei. Das fiihrende Fond ist
der VII NFI namens Kasimir des GroBen.

Werkzeugfabrik ,,Kuznia“ S.A. erlangt das Zertifi-
kat, das die Einfiihrung und Anwendung des Qua-
litatsversicherungssystems nach Norm DIN-EN 1SO
9002 bestatigt.

Anderung der Eigentumsstruk tur - es werden die
Ak tien von Nationalinvestitionsfonds und vom
Staatsschatz eingelost. Die Firma wird privati-
siert.

Werkzeugfabrik ,,Kuznia“ S.A. erlangt das Zer-
tifikat, das die Einfilhrung und Anwendung des
Qualitatsmanagementsystems nach Norm EN ISO
9001-2000 bestatigt.

Die Gesellschaft erhalt das Umweltmanagement-
zertifikat EN 1SO 14001.

2004-2010 Investitionsausrichtung auf den Einkauf von

modernsten Maschinen und Anlagen zum Werk-
zeugbau und zur Produktion der Schmiedeteile.
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OcHoBaHa B Cy/nKOBMUAX oOpraHusauma - 06b-
elMHeHMe Ky3HELOB Ha3BaHble «TOBapMILECTBO
Ky3HeLoB» rae HauyMHaeT feATeNlbHOCTb Liex 06-
yyalowmi MonoAéxb Ao npodeccun KysHeua
U cnecapa.

«ToBapuuiectBo KysHeloB» npeo6pa3oBbiBaeTCs
B Ky3HeuHoe O6uiecTBo rae pabortano cabiwe 500
Ky3HeLoB npoussogAawmx cebiwe 1000 TOHH npo-
ZYKUMM B roA.

OcHoBaH  KoonepatvB  Matopolski ~ Przemyst
Chatupniczy «SPOLNOTA~». 3aBoj HauMHaeT npo-
U3BOAMTb NPOAYKLMIO MO 3aKa3am NpaBMUTE/IbCTBA.
Xoz 3aBoAa 3aTapmo3us B3pbiB Il MMPOBOM BOM-
Hbl.

Koonepatws Blwon B Krakowska Spotdzielnia Pracy
«SPOLNOTA> 4TO ropas/iHO Y/yuLIMAO CHaBXeHMe
CbIPbEM 1 NPOZAXKY NPOMU3BOAMMONM NPOAYKLMM.
MpeanpuATHE CTAHOBMUTCA CaMOCTOATE/IbHbIM Ha-
3BaHbIM Metalowa Spotdzielnia Pracy «KUZNIA».
MoBbIlwaeTcA KOAMYECTBO POGOYMX M CTOMMOCTb
NpoM3BOACTBa. PaclumMpAeTca acCoOpTMMEHT npo-
M3BOAMMOM NPOAYKLMM. 3aBOJ CTAHOBUTCS CaMbIM
GO/bLUKMM KOOMEPATUBOM META/IJIMUECKOM OTPAC/In
CTpaHbl.

«KUZNIA» HaLUMOHaIM3MPOBAHO U BKJIIOYO-
Ho B Kombinat Narzedzi Zmechanizowanych
i Rzemieslniczych «PONAR-FANA» B LewmHe.

MpeanpuaTMe CTAHOBUTCA OZHbIM M3 3aBOZOB Ko-
mbinatu Przemystu Narzedziowego «VIS» B Bap-
LaBe.
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MuHmc Tp TIPOMBIWNEHHOC TM YC TaHOBMBAET
Kombinat Narzedzi Gospodarczych, koToporo
MecTonpebbiBaHMEM WM TNaBHbIM NpeAnpUATUEM
ctaHoBWT Zaktad Narzedzi Gospodarczych B Cyn-
KOBMLIAX.

MpeanpuatMe  CTAHOBMUTCA  CaMOCTOATE/IbHbIM
B BEJOMCTBE METa/lypPrumn MaLLMHOCTPOUTENb-
HOM NPOMbILLNEHHOCTH. [TPUHMMAET Ha3BaHue MH-
CTPYMeHTa/IbHbIi 3aBog «KUZNIA».

Mocne M3MEHEHUs MOJIMTUYECKOro CTPOS CTPaHbl
3aBoj CTan nepeo6pasoBaH B eAMHOIMYHOE aKLy-
OHapHOe 06LECTBO FOCYAAPCTBEHHOM KasHM.

MpeanpuaT1e NpUHMMAET yyacTue B MPOrpammy
HaupoHanbHbIX MHBECTULMOHHBIX DOHZ0B.

MHCTpymeHTanbHbIN 3aBog «KUZNIA» A.O. mony-
yaeT CepTbiMKaT NOATBEPKAAIOLIMI BHEPEHUE
1 npumMeHaHne CucteMy MeHeaxmeHTa KavecTtsa
cooTBeTCTBYyloLWEN Tpe6oBaHMAM HopMbl DIN - EN
ISO 9002.

3aBsA3blBaeTcA JeHexkHas pynna Kotopas BblKy-
nblBaeT aKkuue 3aBoga oT HauuoHasbHbIX MHBe-
CTUUMOHHBIX DOHAOB.

MHCTpYMeHTanbHbIN 3aBog «KUZNIA» A.O. nony-
yaet CepTbimKaT NOATBEPKAAIOWMI BBEAEHUE M
nNpUMeHsHMe Ha npakTMke Cuctemy ObecneyveHus
KayecTBa COOTBETCTBYIOLEN TPEGOBAHUAM HOPMbI
DIN - EN 1SO 9001-2000.

MpeanpuaTMe nonyyaet cepTudMKaT BHEAPEHMA

CUCTEMY YMNpaBJIEHWS OKpY’Kalollen cpeaoi B Co-
OTBETCTBMK CO CTaHAapTom ISO 14001.

2004-2010 HanpaBneH1e KanuTanoBa0OXeHUM Ha Npuobpe-

TaHME CaMbIX COBPEMEHHbIX MallMH U OCHaleHUHU
ANA NpomM3BoACTBa OCHACTOK M NpOAYKUMM.
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KLUCZE, WKRETAKI

Wrenches, screwdrivers
Schlussel, Schraubendreher str 9
[aeyHble Ka4un, OTBEPTKM

WYROBY SZCZYPCOWE

Pliers, pincers, shears
Zangen, Kneifzangen, Scheren St r. 23
lMnockory6ubl, KyCauyku, HOXHMLb

SIEKIERY, OSKARDY

Axes, picks
Axte, Kreuzhacken str. 39

Tonopbl, KUPKK

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

Hammers, chisels, punches
Hammer, Meissel, Korner St r. 45

Mos10TbI, MONIOTKM, 3y6umAa, NPOBOMHUKM

ZtACZA BUDOWLANE

Clamps
Kupplungen fiir Baugeriste St r. 57
CoeanHeHUsa Ana CTPOMTENbHBIX MOMOCTOB

ODKUWKI

Forgings
Schmiedeteile St r. 6 7

LLiItaMmnoBaHHbIe NOKOBKM

INNE WYROBY

Others
Sonstiges St r. 7 3

OcTanbHas NpoayKums



projektowanie

STYLE STATE: Mastar Stylat+)




klucze, wkretaki

Wrenches, screwdrivers
Schlussel, Schraubendreher
[aeyHble K/IH4M, OTBEPTKM




| 1.111 Klucz oczkowy

1 1 dwunastokatny dwustronnie wygiety
L Ring spanners

RWKb  zwélfkant-Doppelringschliissel
tiefgekropft
) K104 raeyHbli HaKMAHOM KOJIEHYATbIN

S k—sf Ay =21

kod mm mm kg szt.
- 4 1-111-03-101 6x7 175 0,05 10
4 1-111-06-101 8x9 185 0,07 a

) 1-111-07-101 8x10 190 0,07 10
1-111-10-101 9x11 200 0,08 a
4 )
1-111-13-101 10x 11 205 0,09 =
1-111-14-101 10x12 210 0,09 10
1-111-22-101 12x13 220 0,12 10
1-111-23-101 12x14 225 0,13 =
1-111-26-101 13x15 235 0,16 10
1-111-28-101 13x17 250 0,18 10
1-111-31-101 14x15 240 0,16 10
1-111-33-101 14x17 253 0,18 10
1-111-36-101 16x17 262 0,20 10
1-111-40-101 17x19 270 0,24 10
1-111-43-101 18x19 273 0,24 10
1-111-48-101 19x22 280 0,30 10
1-111-51-101 20x22 290 0,31 a
Y . ) 1-111-54-101 22x24 310 0,38 10
1-111-57-101 24x27 330 0,45 10
Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach: 1-111-60-101 27x30 352 0,58 10
1-111-87-103 1-111-91-103 1-111-63-101 30x32 375 0,71 10
9 szt. komplet 13 szt. komplet
=
mm mm
6 6 PN-88/M-64955
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
7 7 - powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
8 8 - chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
9 9 - Oberflachen verchromt
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTa/n
1 0 1 0 - XPOMMPOBaAHHbIE NMOBEPXHOCTH
11 11
12 12
13 13
14 14
15 15
17 16
18 17
19 18
20 19
22 20
24 22
24
27

Q :

32




Klucz oczkowy
| 1.112 dwunastokatny 1 1
Ring spanner e

RWKt  zwsdlfkant-Doppelringschliissel
KNtoy raeyHbiit HaKMAHOM NPAMON

~
cod s % ? @ = ROZNIA 8
1-112:07-101 8x10 110 0,03 10
1-112-10-101 9x11 120 0,04 10 %
1-112-14-101 10x12 130 0,04 10
1-112-22-101 12x13 140 0,05 10 -
1-112:23-101 12x14 140 0,05 =
1-112-26-101 13x15 150 0,06 10
1-112:28-101 13x17 150 0,07 10
1-112:33-101 14x17 160 0,07 10
1-112-40-101 17x19 180 0,11 10 4
1-112-48-101 19x22 200 0,13 10
1-112-54-101 22x24 230 0,19 10
1-112:57-101 24x27 250 0,26 10
1-112-60-101 27x30 280 0,35 10
1-112-63-101 30x32 315 0,42 10
1-112-69-101 36x41 400 0,91 5
PN-88/M-64955 L
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej

- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel

- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl

- Oberflédchen verchromt Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
RU - M3rotoB/ieHO 13 XpPOMOBOM CTan

- XPOMMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH

1-112-84-113 1-112-87-113 1-112-91-113

6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
N & &
mm mm mm
8 8 8
9 9 9
10 10 10
11 11 1
12 12 12
13 13 13
14 14 14
15 15 15
17 17 17
19 19 19
22 22
24 24
27
30
32
PL T - sprawdz dostepnos¢ produktow EN B - Necessary to verify DE @ - Bitte Vorratigkeit priifen RU T - Heobxoaumas nposepKa

W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoOB




| 1.121 Klucz oczkowo-ptaski

Open and ring spanner
RWPn  Ring-Maulschliissel
Kntoy raeyHbiii KOMGMHMPOBAHHbIN

S k—s] 50 &
kod mm mm kg szt.
1-121-06-211 6 90 0,01 10
1-121-07-211 7 100 0,02 10
1-121-08-211 8 107 0,02 10
1-121-09-211 9 118 0,03 10
1-121-10-211 10 131 0,04 10
1-121-11-211 1 142 0,05 10
1-121-12-211 12 150 0,06 10
1-121-13-211 13 161 0,07 10
1-121-14-211 14 173 0,08 10
1-121-15-211 15 180 0,10 10
1-121-16-211 16 192 0,12 10
1-121-17-211 17 199 0,13 10
1-121-18-211 18 216 0,16 10
1-121-19-211 19 277 0,17 10
1-121-21-211 21 256 0,25 10
1-121-22-211 22 273 0,26 10
1-121-23-211 23 275 0,32 10
1-121-24-211 24 297 0,32 10
1-121-27-211 27 328 0,41 10
1-121-30-211 30 358 0,53 10
Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach: 1-121-32-211 32 377 0.63 10
1-121-84-223 1-121-87-233 1-121-91-223 1-121-36-101 36 377 0,762 5
6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
N N N
mm mm mm
8 8 3 PN-ISO 7738
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
10 10 10 - powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromi lated surf;
12 12 12 DE - ﬁe:g:tl:srntpazseChsrltj)rrn?\ci:rkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
13 13 13 RU - M3rOTOB/IEHO M3 XPOMOBOI CTa/IM
- XPOMMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH
15 15 14
17 17 15
19 17
22 19
24 22
24
27
30

32




|1.131 Klucz ptaski

Open end spanner
RWPd  Doppelmaulschliissel
KNtoy raeyHbli poXKKOBbIM

S k—s] 5 B
kod mm mm kg szt.
1-131-03-101 6x7 104 0,02 10
1-131-06-101 8x9 119 0,03 10
1-131-07-101 8x10 120 0,03 10
1-131-10-101 9x11 128 0,04 10
1-131-13-101 10x 11 128 0,04 10
1-131-14-101 10x12 139 0,05 10
1-131-19-101 11x14 142 0,06 a
1-131-22-101 12x13 153 0,06 10
1-131-23-101 12x14 154 0,06 10
1-131-26-101 13x15 161 0,07 10
1-131-27-101 13x16 163 0,09 a
1-131-28-101 13x17 163 0,08 10
1-131-31-101 14x15 166 0,07 10
1-131-33-101 14x17 170 0,09 10
1-131-36-101 16x17 183 0,10 10
1-131-37-101 16x18 184 0,10 a
UG L G i i Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-131-43-101 18x19 199 0,13 10
1-131-84-113 1-131-87-113 1-131-91-113
1-131-45-101 18x21 200 0,16 = 6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
o =,
1-131-48-101 19x22 206 0,16 10 mm mm mm
1-131-51-101 20x22 213 0,16 10 6 6 6
1-131-54-101 22x24 230 0,21 10 7 7 7
1-131-57-101 24x27 239 0,26 10 8 8 8
1-131-60-101 27x30 269 0,35 10 9 9 9
1-131-63-101 30x32 294 0,45 10 10 10 10
1-131-66-101 32x36 298 0,63 5 11 11 11
1-131-69-101 36x41 328 1,84 5 12 12 12
1-131-72-101 41x46 358 1,17 5 13 13 13
1-131-75-101 46x50 419 1,90 5 14 14 14
15 15 15
16 16 16
PN-1SO 10102
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej 17 17 17
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel 18 18
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl 19 19
- Oberflachen verchromt
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTa/In
- XPOMMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTH 20 20
22 22
24 24
27
30



J

Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:

1-132-85-101
7 szt. komplet

=

inch
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11.132

Klucz ptaski calowy

Open end spanner

RWPd Doppelmaulschliissel (Zoll)
KNtoy raeyHbii pOKKOBbIM
S k—s] 5 =2
kod inch mm kg szt.
1-132-05-101 Shexls 130 0,05 =
1-132-10-101 3exle 130 0,05 a
1-132-15-101 X% 185 0,09 a
1-132-20-101 Sfgx g 185 0,12 =2
1-132-25-101 34x71g 235 0,21 a
1-132-30-101 34x B/ 255 0,21 2
1-132-35-101 1"/16x1'g 285 0,46 a
PN-1SO 10102
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane lub czernione
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTa/n

11.133

- XPOMUPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

Klucz ptasko-nasadowy

Open end socked spanner
Steck-Maulschlissel

Kntoy raeyHbii KOMGMHMPOBAHHbIN
(pOYKKOBO-TOPLIEBOM)

S k—s 5 22
kod mm mm kg szt.
1-133-10-101 10 131 0,06 1
1-133-13-101 13 160 0,12 1
1-133-15-101 15 180 0,22 Y
1-133-17-101 17 200 0,22 1
1-133-19-101 19 215 0,30 1
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - M3roToB/IEHO 13 XPOMOBOM CTa/n

- XPOMUPOBAHHbIE NOBEPXHOCTU



| 1.141  Kiucz trzpieniowy 1 . 1

Socket screw key
RWTg Sechskant-Einsteckschlissel
KNtoy WwecTurpaHHbii

(
O e—>| Ay 52
kod mm mm kg szt.
1-141-01-301 2 55 0,002 =
1-141-02-301 2,5 60 0,003 a
1-141-03-301 3 65 0,050 10
1-141-04-301 4 75 0,012 10
1-141-05-301 5 85 0,019 10
1-141-06-301 6 95 0,030 10 k
1-141-07-301 7 105 0,040 10
1-141-08-301 8 110 0,060 10 (
1-141-09-301 9 115 0,075 10
1-141-10-301 10 120 0,100 10
1-141-11-301 11 130 0,130 10
1-141-12-301 12 140 0,170 10
1-141-13-301 13 150 0,210 10
1-141-14-301 14 155 0,250 10
1-141-17-301 17 175 0,450 10
1-141-19-301 19 200 0,620 10
1-141-22-301 22 230 0,950 10
PN-1SO 2936
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej k
- powierzchnie cynkowane
EN - made of chromium tool steel
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verzinkt
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTan
- LYHKOBOE MOKPbITHE Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:

1-141-86-303 1-141-90-303
8 szt. komplet 12 szt. komplet

30

mm
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| 1.151 Klucz oczkowy rozciety

Ring spanner cutted
Doppelringschlissel, zerschnitten
KNtoy raeyHbiit HaKMAHOM paspe3aHom
MpsMOM

& ks Ay B

kod mm mm kg szt.
1-151-13-100 10x11 130 0,06 1
1-151-22-100 12x13 140 0,08 1
1-151-40-100 17x19 210 0,15 1

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - U3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTasu
- XPOMMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

| 1.152 Klucz do rozrusznika

Starter end block spanner
RWKd  Starter- und Blockschliissel
KNty raeyHbii HakMAHOM (AN cTapTepa)

= k—sl 52 =2

kod mm mm kg szt.
1-152-15-100 10x13 140 0,07 1
1-152-18-100 11x13 15 0,07 1
1-152-28-101 13x17 190 0,10 -y
1-152-33-101 14x17 190 0,10 1
1-152-48-101 19x22 230 0,20 1

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - M3roToB/IEHO 13 XPOMOBOM CTaM
- XPOMMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH




Klucz oczkowy

| 1.153 jednostronny 1 1

Single end ring spanner
RWKKS Einringschlissel
RWKk  Kntou raeuHbi vHaKMAHOﬁ npsMon
OAHOCTOPOHHBIM -

S ke—s] 8y B3
mm

kod mm kg szt.
1-153-24-101 24 130 0,20 5
1-153-27-101 27 141 0,29 5
1-153-30-101 30 153 0,36 5
1-153-32-101 32 175 0,53 5 K
1-153-36-101 36 187 0,72 5
1-153-38-101 38 187 0,69 5
1-153-41-101 41 221 0,83 5

PN-88/M-64955

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchn ie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - M3roToBNIEHO M3 XPOMOBOM CTanM
- XPOMMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

S —f 5y @
kod mm mm kg szt.
1-153-46-400 46 250 1,50 1
1-153-48-400 50 250 1,35 1
1-153-50-400 55 250 1,18 1
1-153-52-400 60 270 1,72 1
1-153-54-400 65 270 1,60 1 K
1-153-56-400 70 325 3,80 1
1-153-58-400 75 325 3,60 1
1-153-60-400 80 365 5,20 1
1-153-62-400 85 365 5 1

PN-88/M-64955 / DIN 7444

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of chromium tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOM CTa/In
- NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM

PL - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE @& -Bitte Vorratigkeit priifen RU T - Heobxogmmas nposepka
W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoOB




|1.157 Klucz trojkatny

Triangular spanner
Dreieckschlussel
TpeyrobHbIM (KeNEe3HOLOPOKHbIN) KoY

S ke—s] Ay ==
mm

kod mm kg szt.
1-157-07-301 7,5 50 0,08 5
PN-1SO 2936

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie cynkowane
EN - made of chromium tool steel
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verzinkt
RU - M3roToB/IEHO M3 XPOMOBOW CTan
- LIMHKOBOE MOKPbITUE




Wkretak ptaski

|1.171 z zabierakiem

Screwdriver with hexagonal driver

RWWcF Schraubendreher mit Sechskantschlisselhilfe

OTtBepTKa /cnecapHaa/ wnuy

& ks 5y B

kod mm mm kg szt.

1-171-10-511 0,8x5,5 169 0,075 10
1-171-15-511 1,0x 6,5 189 0,080 10
1-171-20-511 1,2 x 8,0 226 0,150 10
1-171-25-511 1,6 x 10 262 0,205 10
1-171-30-511 2,0x13 300 0,345 10

PN-ISO 2380-1

PL

EN

DE

RU

- wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione

- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem

- made of chromium tool steel, black electro coated

- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle
for beating with hexagon for wrench assistance

- hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet

- Handgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlange
des Handgriffs, mit einem Sechskant fiir Schliisselhilfe

- U3roTOB/IEHO M3 XPOMOBOM cTasM, KTL katadopes noBepxHOCTU

- NIaCTMACCOBaA PyyKa, META/IMUECKUI CTEPKEHD Yepes BCHO AIMHY
PYKOATKM AN1A NO6MBAHMA, C LECTUrPAHHMKOM A/IA MOAKPYUMBAHMA
rae4yHbIM KJIDHOM

Wkretaki w kompletach:

1-171-83-502
5 szt. komplet

0,8 x 5,5
1,0 x 6,5
1,2 x 8,0
1,6 x 10
2,0x13



Wkretak krzyzowy
| 1.172 2z zabierakiem

RWWr “Philips” screwdriver

with hexagonal driver
RWWrN Kreuzschraubendreher

mit Sechskantschliisselhilfe
OTBepTKa /cnecapHas/ Kpect

S k—] JAYA =21

kod mm mm kg szt.
1-172-35-501 2B 155 0,075 10
1-172-40-501 3B 170 0,150 10
1-172-45-501 4B 225 0,220 10
PN-ISO 8764-2

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione
- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem
EN - made of chromium tool steel, black electro coated
- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle
for beating with hexagon for wrench assistance
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet
- Handgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlange
des Handgriffs, mit einem Sechskant fiir Schliisselhilfe
RU - u3rotoBneHo 13 xpomoBoi ctanm, KTL katadopes noBepxHOCTH
- MNaCTMaccoBas PyyKa, METaIMUECKUIA CTEPKEHD Yepe3 BCHO AIMHY
PYKOATKM /17 NMOGMBAHMA, C LWECTUIPAHHMKOM AN1A NOAKPYUMBaHMA
raeyHbIM K/IOHOM




1.179 Komplet wkretakéow
' 1.1

Screw drivers set (case)
Schraubendreher-Satz
Habop oTBepToK

1.171 1.171 1.171 1.171 1.172 1.172 1.172
RWWc RWWc RWWc RWWc RWWr RWWr RWWr
0,8x5,5 1,0x6,5 1,2x8 1,6 x 10 2B 3B 4B
kod s — — — & & &
1-179-81-513 3 szt. v v v
1-179-81-523 3 szt. v v v
1-179-81-533 3 szt. v v v
1-179-81-543 3 szt. v v v
1-179-83-563 5 szt. v v v v v
1-179-83-573 5 szt. v v v v v
1-179-83-583 5 szt. v v v v v
4 N )




oprzyrzagdowanie




wyroby szczypcowe

Pliers, pincers, shears
Zangen, Kneifzangen, Scheren
Mnockory6ubl, Kycayku, HOXKHMLbI

s gl o P
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A AN
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11.211

Szczypce uniwersalne

RSUa
RSEc

fe—>i

Combination pliers
Kombinationszange
Mnockory6ubl KOMOMHMPOBaHHbIE

= &2

kod mm szt.
1-211-11-141 160 P PCV 0,20 10
1-211-11-181 160 P N 1000V 0,22 10
1-211-11-201 160 Cz Cz 0,18 10
1-211-11-241 160 Cz PCV 0,20 10
1-211-11-281 160 Cz N 1000V 0,22 10
1-211-11-381 160 Cr N 1000V 0,22 10
1-211-14-141 180 P PCV 0,24 10
1-211-14-181 180 P N 1000V 0,28 10
1-211-14-201 180 Cz Cz 0,22 10
1-211-14-241 180 Cz PCv 0,24 10
1-211-14-281 180 Cz N 1000V 0,28 10
1-211-14-381 180 Cr N 1000V 0,28 10
1-211-17-141 200 P PCV 0,32 10
1-211-17-181 200 P N 1000V 0,34 10
1-211-17-201 200 Cz Cz 0,30 10
1-211-17-241 200 Cz PCcv 0,32 10
1-211-17-281 200 Cz N 1000V 0,34 10
1-211-17-381 200 Cr N 1000V 0,34 10

PN-71/M-64440 / DIN ISO 5746

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/M, Moc/ie TepMoo6paboTKM

- polerowane

- czernione

- chromowane

- powtoki z PCV

- nasadki z tworzywa

(ksztatt nasadek na
rekojeéciach zabezpiecza
dton przed dotknigeciem
czedci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

- polished

- black electro coated
- chromium-plated

- PCV coating

- plastic handle

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE P

- poliert

- KTL-beschichtet
- verchromt

- PVC-Uberzug

- Kunststoffgriffe

(die Form der
Kunststoffgriffe schiitzt
vor Beriihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU P - nonvpoBaHHble

Cz - KTL katacope3s

Cr - XpOMMpOBaHHble

PCV - pyuku nokpbiTue MBX

N - nnactmaccoBble Hacagku
(popma HacaaKM Ha pyuke
npe/oXpaHAeT NajjoHb BO Bpema
paboTbl OT COMPUKOCHOBEHMs
C MeTa/IMYeCKol YacTbio
MHCTpYMeHTa)




| 1.212 Szczypce ptaskie

RSPa Flat nose pliers

Flachzange
RSEPa Mnockory6upl

kod "’nﬁ@%@

szt.
1-212-11-241 160 Cz PCV 020 &
1-212-11-281 160 Cz  N1000V 022 10
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTanM, NOC/E TEPMOOGPABOTKM

Szczypce ptaskie

| 1.213 wydtuzone

RSPb Flat nose pliers long

Flachzange lang
RSEX MnocKory6upl C yAJIMHEHHBIMM T'YOKaMM

< ==
kod m @ 5k'gA szt.

1-213-11-241 160 Cz PCV 0,14 a
1-213-11-281 160 Cz N 1000V 0,16 10
1-213-17-241 200 Cz PCV 0,26 a
1-213-17-281 200 Cz N 1000V 0,30 a

PN-1SO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTa/IbHOM CTaM, NOC/Ie TePMOOGPaBOTKM

| 1.214 Szczypce okragte

RSKa Round nose pliers

Rundzange
RSEKa Kpyrnory6upbl

k— < 482
kod mm — @ kg szt.
1-214-11-241 160 Cz PCV 0,15 =
1-214-11-281 160 Cz N 1000V 0,18 =
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/ILHOM CTa/iM, MOC/e TePMOOGPaBOTKM

-

PL - sprawdz dostepno$¢ produktow EN @& - Necessary to verify DE @& -Bitte Vorratigkeit priifen RU T - Heobxogmmas nposepka
W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoOB




11.21

5

Szczypce okragte
wydtuzone

RSKb
RSEw

fe—i

Round nose pliers long
Rundzange lang
Kpyrnory6upl ¢ ya/IMHEHHbIMM FyOKaMu

82

=1

kod mm kg szt.
1-215-11-241 160 Cz PCV 0,12 y
1-215-11-281 160 Cz N 1000V 0,14 a
1-215-17-241 200 Cz PCV 0,20 =
1-215-17-281 200 Cz N 1000V 0,22 =
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt
RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTAJIbHOM CTa/u, NOC/IE TEPMOO6PABOTKM

11.216

Szczypce potokragte
z ostrzami bocznymi

RSUd
RSEe

Half-round nose side pliers
Halbrund-Seitenschneider
Monykpyrnory6ubl 60KoBblE

=

82

kod mm kg szt.
1-216-11-241 160 Cz PCV 0,14 w
1-216-11-281 160 Cz N 1000V 0,16 a
1-216-17-241 200 Cz PCV 0,23 7y
1-216-17-281 200 Cz N 1000V 0,24 a
PN-1SO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt
RU - M3roTOB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IHOM CTa/M, NOC/IE TePMOO6PabOTKM

- polerowane

- czernione

- chromowane

- powtoki z PCV

- nasadki z tworzywa

(ksztatt nasadek na
rekojeéciach zabezpiecza
dton przed dotknigeciem
czedci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

- polished

- black electro coated
- chromium-plated

- PCV coating

- plastic handle

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE P

- poliert

- KTL-beschichtet
- verchromt

- PVC-Uberzug

- Kunststoffgriffe

(die Form der
Kunststoffgriffe schiitzt
vor Beriihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU

- NO/IMPOBaHHbIE

- KTL katacpope3

- XPOMMpOBaHHbIE

- PYYKM nokpbiThe MBX

- NNIACTMACCOBbIE HACA/AKM

(popma HacaaKM Ha pyuke

npe/oXpaHAeT NajjoHb BO Bpema
PaboTbl OT COMPUKOCHOBEHMSA

C METa//IM4eCKoi YacTbio
MHCTPYMeHTa)




| 1.217 Obcegi do gwozdzi

RSCaF Carpenter’s pincers
Kneifzange

Knewm

kod ] = % g
1-217-05-111 125 P Cz 0,13 =
1-217-05-141 125 P PCV 0,14 =
1-217-11-111 160 P Cz 0,20 10
1-217-11-141 160 P PCV 0,22 10
1-217-14-111 180 P Cz 0,30 10
1-217-14-141 180 P PCV 0,32 10
1-217-17-111 200 P Cz 0,38 10
1-217-17-141 200 P PCV 0,40 10
1-217-32-111 230 P Cz 0,50 =
1-217-32-141 230 P PCV 0,54 =
1-217-38-111 250 P Cz 0,56 10 K
1-217-38-141 250 P PCV 0,60 10

PN-71/M-64550

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehértet
RU - M3roTOBNIEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/, MoC/ie TepMOOGPaBOTKM,
MHAYKTMBHO 3aKa/ieHHble Ne3BUA

Obcegi do prac budowlanych
| 1.221  (szczypce tynkarskie)

RSSt Construction worker’s pincers
Putzerzange
Knewm ctpoutenbHble

kod e = % g
1-221-17-111 200 P Cz 0,27 =
1-221-17-141 200 P PCV 0,24 10
1-221-26-111 220 P Cz 0,32 =
1-221-26-141 220 P PCV 0,32 10
1-221-38-111 250 P Cz 0,40 = K
1-221-38-141 250 P PCV 0,40 10
1-221-47-111 280 P Cz 0,47 =
1-221-47-141 280 P PCV 0,44 10

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTaM, Noc/e TepMOo6pPaboTKu,
WUHAYKTUBHO 3aKa/ZieHHbIE Ne3BUA




| 1.223 Szczypce thace czotowe

RSDa End cutting nippers

Vornschneider
: Kycayku Topuesble
\

0 oed = 8¢ B

1-223-05-111 125 P Cz 0,14 a
1-223-05-141 125 P PCV 0,15 a
1-223-11-111 160 P Cz 0,22 10
1-223-11-141 160 P PCV 0,26 10
1-223-14-111 180 P Cz 0,34 10
1-223-14-141 180 P PCV 0,35 10
1-223-17-111 200 P Cz 0,46 10
1-223-17-141 200 P PCV 0,48 10

PN-71/M-64450

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza
hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
j DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden
induktiv gehartet
RU - M3roToBNIEHO M3 MHCTPYMEHTaNbHOM CTaM, nocne
TEPMOOGPABOTKM, MHAYKTMBHO 3aKa/leHHble N1e3BUs

PL P - polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P - nonvposaHHble
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katacbope3
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyuku nokpeitue MBX
w - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify B -Bitte Vorrétigkeit priifen B - Heobxogmmas nposepka

W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapOB




Szczypce tnace
| 1.224 czotowe przegubowe
RSDc Lever assisted end cutting nippers

Gelenkvornschneider
Kycauku LiapHUpHble TopLieBble

k—sf Ay R ==
kod mm @:1 @ kg szt.
1-224-32-261 230 Cz N 0,54 =
max 19 HRC max 40 HRC max 48 HRC
@ max @ max @ max
mm mm mm
4,0 3,0 2,5

PL - zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia
- wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - applied articulated joint enables to use smaller force by cutting
- made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
- hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - NpuMeHeHue WwapHMpa No3BONAET pe3aTb MPOBOJIOKY, UCMONb3YA MUHUMAIBHYIO CUITY
- M3rOTOB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTanu, nocae TepmoobpaboTKy,
MHAYKTMBHO 3aKa/leHHble N1e3Bus

Szczypce tnace
| 1.225 proste przegubowe
RSDb Lever assisted straight cutting nippers

Gelenkseitenschneider
Kycauku LapH1pHble 60KoBble

|<_‘>| = m @
kod mm @ kg szt.
1-225-35-261 240 Cz N 0,52 =
max 19 HRC max 40 HRC max 48 HRC
@ max @ max @ max
mm mm mm
4,0 3,0 2,5

PL - zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia
- wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - applied articulated joint enables to use smaller force by cutting
- made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - das angewandte Gelenk ermoglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
- hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehértet
RU - npuMeHeHue LiapHMpa NO3BO/IAIET pe3aTb MPOBOJIOKY, UCMO/Ib3Ys MUHUMAJIbHYIO CUITY
- M3roTOB/IEHO M3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/, Moc/ie TepMooGPaBoTKM,
MHAYKTMBHO 3aKa/leHHble Nle3Bus




11.226

Szczypce thace boczne

Diagonal cutting nippers
Schragschneider (Seitenschneider)
Kycaukn 60KkoBble

RSDg
RSEk

11.227

kod e el B %El g?
1-226-05-241 125 Cz PCV 0,10 =
1-226-05-281 125 Cz N 1000V 0,12 10
1-226-05-381 125 Cr N 1000V 0,12 10
1-226-08-241 140 Cz PCV 0,18 =
1-226-08-281 140 Cz N 1000V 0,20 10
1-226-08-381 140 Cr N 1000V 0,20 10
1-226-11-241 160 Cz PCV 0,22 =
1-226-11-281 160 Cz N 1000V 0,24 10
1-226-11-381 160 Cr N 1000V 0,24 10
PN-1SO 5747

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTaM, Nocae TepMoo6paboTKu,
MHAYKTMBHO 3aKa/leHHble N1e3BUs

Szczypce przegubowe
do ciecia drutu

Multi-power cutting nippers
Gelenkdrahtschneider
HOXHMLbI apmMaTypHble

RSDh

- = {0 2

fe—>1
mm

kod szt.
1-227-70-461 500 Cz N 1,94 =
max 19 HRC max 40 HRC max 48 HRC max 48 HRC
@ max @ max @ max @ max
mm mm mm mm
6,0 4,0 3,0 2,5

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/ILHOM CTa/M, Noc/e TepMOo6paboTK,
MHAYKTMBHO 3aKa/leHHble Ne3BUs

- polerowane

- czernione

- chromowane

- powtoki z PCV

- nasadki z tworzywa

(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknigeciem
czesci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

Cz

PCV -

- polished
- black electro coated
- chromium-plated

PCV coating

- plastic handle

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble
Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL karacbope3
Cr - verchromt Cr - XpOMMpOBaHHble
PCV - PVC-Uberzug PCV - pyyku nokpebitue MBX
N - Kunststoffgriffe N - nnactmaccoBble HacagKu
(die Form der (chopma Hacaaku Ha pyuke

Kunststoffgriffe schiitzt
vor Beriihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

npeAoXpaHaeT NajjoHb BO Bpema
paboTbl OT CONPUKOCHOBEHMS

C METa//IMHECKOM YacTbio
MHCTPyMeHTa)




| 1.231 Nozyce blacharskie proste

Straight edge snips
RNBa Blechschere gerade

HoHuMUbI N0 MeTany npsiMopexyLyme

e—f . 50 &

kod mm @ kg szt.
1-231-38-241 250 Cz PCV 0,42 5
1-231-50-241 300 Cz PCcv 0,85 a

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pesaHus MArKOM KeCTU, MaKc. TowmHa 1,2 MM

Nozyce blacharskie
| 1.232 przegubowe proste

RNBk Multi-power straight edge snips
N Gelenkblechschere gerade
HoHWLbI O MeTany WapHUPHble

npAMopexyLLme
= o 50 &
kod mm @ kg szt.
1-232-44-261 260 Cz N 0,55 =

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - Ana pe3aHua MATKOM 3KeCTH, MaKC. TOMIWMHA 1,2 MM
- NPUMEHeHMe LapHMUpa MO3BOJIAET Pe3aTb XeCTb, UCMO/Ib3YA MUHUMAIbHYIO CUY

Nozyce blacharskie
| 1.233 wygiete lewe

RNBsgL Tinsmith holes snips left
N g Blechschere abgewinkelt links
HOXHMLbI N0 METANTY M30rHYTbIE

NleBopexyLime
o~ 53 &
kod mm @ kg szt.
1-233-47-241 280 Cz PCV 0,64 5

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHua MATKOM 3KeCTH, MaKC. TOMWMHA 1,2 MM




J

Nozyce blacharskie
wygiete prawe

Tinsmith holes snips right
Blechschere abgewinkelt rechts
HOXHMUbI N0 MeTaNly U30rHyThle

11.234

RNBgP

npaBopexyLpe
k—sl 5y &
kod mm w @ kg szt.
1-234-47-241 280 Cz PCV 0,62 5

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHua MATKOM 3KeCTH, MaKC. TOMWMHA 1,2 MM

Nozyce blacharskie
odsadzone ,,pelikan” lewe

11.235

RNBbL

Tinsmith holes snips left
Durchlaufblechschere Pelikan-Form, links
HoxHuupl no metanny ,,Menvkan”

NeBOpEXYLLME
k—sf 5 @&
kod mm 4 @ kg szt.
1-235-50-241 300 Cz PCV 0,82 5

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - ana pesaHus MATKOM KECTU, MaKC. ToAwmHa 1,2 MM

Nozyce blacharskie
odsadzone ,,pelikan” prawe

11.236

RNBbP

Tinsmith holes snips right
Durchlaufblechschere Pelikan-Form, rechts
HoHuupbl no meTanny ,Menmkax”
npaBopexyLme

300 Cz

kod mm

1-236-50-241

PCV 0,82 5

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pesaHus MATKOM XeCTH, Makc. To/WMHa 1,2 MM

Cz
Cr

- polerowane
- czernione

- chromowane
PCV -
- nasadki z tworzywa

powtoki z PCV

(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknigeciem
cze$ci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

Cz
Cr

- polished

- black electro coated
- chromium-plated
PCV -
- plastic handle

PCV coating

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble
Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL karacbope3
Cr - verchromt Cr - XxpoMMpOBaHHble
PCV - PVC-Uberzug PCV - pyuku nokpbitue MBX

N - Kunststoffgriffe
(die Form der
Kunststoffgriffe schiitzt
vor Beriihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

N - nnactMaccosble Hacaaku
(dpopma HacaaKM Ha pyuke
npe/ioXpaHAeT NazjoHb BO Bpema
paboTbl OT CONPUKOCHOBEHMSA
C METaIMHECKOM YacTbio
WHCTPyMeHTa)




Nozyce blacharskie
| 1.237 przegubowe uniwersalne lewe

RN Bp Multi-power universal tinman’s shears left
Universal-Gelenkblechschere links
HoxHMLbI N0 MeTay WapHUPHble

NeBopexyLume s
e—>| 53 &
kod mm w @ kg szt.
1-237-41-261 255 Cz N 0,58 a

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm

- das angewandte Gelenk ermoglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen K

RU - Ana pe3aHus MATKOM JKECTU, MaKC. TOMWMHA 1,2 MM
- MPUMEHEHME LIapHMPa NO3BONAET Pe3aTb KECTb, UCMONb3YA MUHUMAIBHYIO CUATY

Nozyce blacharskie
| 1.238 przegubowe uniwersalne prawe

RNBn Multi-power universal tinman’s shears right
Universal-Gelenkblechschere rechts
HoxHMLbI N0 MeTay WapHUpPHble

NpsBOPEXYLLME
k= 53 &
kod mm @ kg szt.
1-238-41-261 255 Cz N 0,58 -y

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen

RU - ana pesaHus MATKOM KECTU, MaKc. ToawmHa 1,2 MM
- MPUMEHEHME LIapHMPa NO3BONAET Pe3aTb KECTb, UCMONb3YA MUHUMAIBHYIO CUATY

Nozyce blacharskie
| 1.241 do otworéw lewe

Tinsmith holes snips left
RNBel Lochblechschere links

HoxHMUbI No MeTanny ana pPe3KH
OTBepCTMl\;I Jiesopexyume

i e = 50 B

1-241-50-241 300 Cz PCV 0,72 =z

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHus MATKOM JKECTU, MaKC. TO/IWMHA 1,2 MM

PL B - sprawdz dostepnoé¢ produktow EN B - Necessary to verify DE @& - Bitte Vorratigkeit priifen

W magazynie the availability of products

RU B - Heo6xozmmMan nposepka
JI0CTYNHOCTM TOBapoB




11.242

Nozyce blacharskie

do otworéw prawe

RNBeP

kod

Tinsmith holes snips right

Lochblechschere rechts
HoXHMLpI MO MeTanny Ana pesku
OTBEPCTHI MPaBOPEKYLLME

fe—i
mm

< =

A

kg szt.

1-242-50-241

300

PCV

0,72 =

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Aina pe3aHua MATKOM KeCTU, MaKC. ToAWMHA 1,2 MM

11.243

Nozyce blacharskie
przegubowe do otworéw lewe

RNBt

Multi-power hole cutting shears left

Gelenklochblechschere links
HoXKHULBI MO MeTany LWapHUPHbIe ANS
pEe3KM 0TBEPCTMI NIEBOPEXKYLME

fe—
mm

=

53 &

kod kg szt.
1-243-44-261 260 N 0,54 a
PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm

- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - ana pesaHus MAMKOM KeCTU, MaKc. ToawmHa 1,2 MM

11.244

- MPUMEHEHME LIapHMpPa NO3BOJIAET pe3aTb XeCTb, MCNOb3YA MUHUMAJIbHYIO CUTY

Nozyce blacharskie
przegubowe do otworéw prawe

RNBz

Multi-power hole cutting shears right

Gelenklochblechschere rechts
HOHMUbI MO METaNNy WapHWUPHbIE ANs
PEe3KM OTBEPCTMI NPaBoOpeKyLLME

fo—>1
mm

- = &

53 @

kod szt.
1-244-44-261 260 N 0,54 a
PL - do ciecia blachy migkkiej o max. grubosci 1,2 mm

- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm

- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - Ana pe3aHus MATKOM JKECTU, MaKC. TOMIWMHA 1,2 MM

- MPUMEHeHMe WapHUpa NO3BOJIAET pe3aTb XKeCTb, UCMOb3yA MUHUMAJIbHYIO CUTY

- polerowane

- lakierowane

- czernione

- chromowane

- powtoki z PCV

- nasadki z tworzywa

(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknigciem
czesci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

P
L

Cz
Cr

- polished

lacquered
- black electro coated
- chromium-plated

PCV - PCV coating

N

- plastic handle
(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE

- poliert

lackiert

- KTL-beschichtet
- verchromt

- PVC-Uberzug

- Kunststoffgriffe

(die Form der
Kunststoffgriffe schiitzt
vor Bertihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU

Cz
Cr

- NO/IMPOBaHHble

NaKMpOBaHHble

- KTL katacopes

- XPOMMPOBaHHble
PCV -
- N1aCTMaCcCoBbIe HaCafKu

PYYKM MokpbiTHe MBX

(chopma Hacaaku Ha pyuke
npeAoxpaHAeT NafoHb BO Bpems
paﬁOTbI OT CONPUKOCHOBEHUA

C METa//IMYeCKoM YacTbio
MHCTPyMeHTa)




| 1.252 Szczypce do rur nastawne

RSRf Grip wrench

Rohrzange einstellbar
Mnockorybubl TpyOHbIE peryaMpyembie

kod |<)nTn(>| % @

szt.
1-252-38-011 250 L 0,58 1
1-252-53-011 315 L 0,84 1

PN-71/M-64470

PL
EN
DE
RU

- wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
- made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth

- hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzéhne induktiv gehartet

- U3rOTOB/NIEHO M3 MHCTPYMEHTANIbHOM CTa/u, Moc/ie TEPMOO6PaGOTKM,

3y6bl KNeLen MHAYKTUBHO 3aKa/eHHble

Szczypce nastawne
wielopozycyjne

| 1.253 z prowadnica zabkowana

Multiple slip joint pliers: box joint
RSUgD Multiposition-Rohrzange

Mnockory6upl nepectaBHble

CaHTEXHUYECKME TPYOHble

kod WNZ%g

1-253-35-241 240 Cz PCV 0,34 10

PN-71/M-64470

PL
EN
DE
RU

|1

- wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
- made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
- hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzahne induktiv gehartet
- M3roTOB/IEHO M3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTasW, Moc/ie TepMooGPaBOTKM,
3y6bl KNeWel MHAYKTMBHO 3aKaneHHble

Szczypce

.256 do rur nastawne

Waterpump pliers
RSCe Rohrzange einstellbar

Kntou Tpy6HbIN

kod inch @ E % ?

1-256-16-021 1,0 S L 1,00 1
1-256-18-021 1,5 S L 1,54 1
1-256-20-021 2,0 S L 2,30 1
1-256-30-021 1,0 45° L 0,9 =
1-256-32-021 1,5 45° L 1,48 =
1-256-44-021 1,0 90° L 0,9 =
1-256-46-021 1,5 90° L 1,50 =

PN-71/M-64470

PL
EN
DE
RU

- wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
- made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
- hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzahne induktiv gehartet
- M3roTOB/IEHO M3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTas, Moc/e TepMOoGPaBOTKM,
3y6bl KNelel MHAYKTMBHO 3aKaneHHble




Szczypce do pierscieni
osadczych sprezynujacych
| 1281 wewnetrzne proste

RSKn Internal snip ring pliers
Innen-Einsprengzange gerade

CbeMHUK ana BHYTPEHHbIX CTOMOPHbIX KOoNel,

kod W @ 5;} @
1-281-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-281-11-271 160 Cz 1000V 0,23 a
1-281-23-241 215 Cz PCV 0,30 10
1-281-23-271 215 Cz 1000V 0,30 a
ol O
mm mm
160 19 + 60
215 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5254

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roTOB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IBHOM CTa/M, MOC/IE TEPMOO6PABOTKM

Szczypce do pierscieni
osadczych sprezynujacych
| 1.282 wewnetrzne wygiete

RSKn Internal snip ring pliers
Innen-Einsprengzange abgewinkelt
CbEeMHWMK ANl BHYTPEHHbIX CTOMOPHbIX

Konevw,

o = & @
1-282-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-282-11-271 160 Cz 1000V 0,24 =
1-282-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
1-282-20-271 205 Cz 1000V 0,32 =

sl @)

160 19 + 60

205 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5254

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/U, MOC/Ie TEPMOO6PaBOTKM

PL  Cz - czernione EN  Cz - black electro coated DE  Cz - KTL-beschichtet RU  Cz - KTL katadopes
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyuku nokpbitue MBX
= - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify B -Bitte Vorrétigkeit priifen B - Heobxogmmas nposepka

W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapOB




Szczypce do pierscieni
osadczych sprezynujacych
| 1.283 zewnetrzne proste

RSKm External snip ring pliers zewnetrzne proste
AuBen-Einsprengzange gerade
CbeMHVMK ANA BHELHMX CTOMOPHbIX Koslew,

-
kod e = = % ?
1-283-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-283-11-271 160 Cz 1000V 0,23 =
1-283-23-241 215 Cz PCV 0,30 10
1-283-23-271 215 Cz 1000V 0,30 =
160 19 + 60
215 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTanM, NOC/E TEPMOOGPABOTKM

Szczypce do pierscieni
osadczych sprezynujacych
| 1.284 zewnetrzne wygiete

External snip ring pliers ~
RSKm AuBen-Einsprengzange abgewinkelt

CbeMHUK ANA BHELWHKUX CTOMNOPHbIX KoJ1el

kod W@%g

1-284-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-284-11-271 160 Cz 1000V 0,23 a
1-284-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
1-284-20-271 205 Cz 1000V 0,32 =
_— O
mm mm
160 19 + 60
205 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN 1SO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToBNEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/, MOC/e TePMOOGPAGOTKM




produkcja




siekiery, oskardy

Axes, picks
Axte, Kreuzhacken
Tonopbl, KUPKK




| 1.311 siekiera

Axe
Axt
Tonop
Cm — JAYAY =27
kod kg mm kg szt.
1-311-05-301 0,60 360 0,88 5
1-311-09-301 0,80 380 1,03 5
1-311-13-301 1,00 550 1,45 5
1-311-18-301 1,25 550 1,70 5
1-311-23-301 1,50 650 2,10 5
1-311-29-301 1,80 650 2,40 5
1-311-33-301 2,00 650 2,55 5

BN-82/4525-02 / DIN 7287

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHoMUYecKas AceHeBasn py4dkKa, JlJaKMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

| 1.312 siekiera kampingowa

Camping axe
Campingbeil
Tonop KEMMMHIoBbIN

(%EIJ = A B
g

mm kg szt.

kod

1-312-03-301 0,50 310 0,60 =

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHommyeckas AceHeBas pyyKa, NakMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

I 1.321 siekiero-mtot

Axe-hammer
Holzspalthammer
Tonop-monot

(%Eﬂ = 40 B
g

mm kg szt.

kod

1-321-43-301 2,50 900 3,25 1

PL - prosty trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane
EN - straight ash handle, lacquered surfaces

DE - Eschenstiel gerade, Oberflachen lackiert

RU - AceHeBas pyyKka, NaKMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTU




| 1.322 siekiera z klinem

Axe with wedge
Super-Spaltaxt
Tonop ¢ KAMHOM

(%DJ = 40 =21 4
g

kod mm kg szt.
1-322-17-301 1,20 550 1,65 =
1-322-33-301 2,00 650 2,55 a

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - oproHoMmMuecKas siceHeBas pyyKa, 1akKMpoBaHHbIE NMOBEPXHOCTH

| 1.325 Klin do drewna - prosty

Wedge
Holzspaltkeil
Knun

=0 | Ay =21

kod kg mm kg szt.
1-325-23-200 1,50 225 1,50 1
1-325-33-200 2,00 250 2,00 1
1-325-46-200 3,00 275 3,00 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert K
RU - n3rotoBnieHo u3 MHCTPyMEHTaanOﬁ CTa/I1, TaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU

| 1.326 Klin do drewna - skrecony

Wedge
Drehspaltkeil

Knnu e
=D le—s JAYAY ==

kod kg mm kg szt.
1-326-23-201 1,50 200 1,50 1
1-326-43-201 2,50 238 2,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - n3rotoBneHo u3 MHCprMEHTaanOﬁ CTa/1, TaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU K

PL B - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heo6xozmmMan nposepka
W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapoB




| 1.349 oskard ptasko-szpiczasty

Point and chisel pick
Kreuzhacke
Knpka nnocko-nmkoobpasHas

kod kg mm kg szt.
1-349-23-400 1,50 : 2,50 =
1-349-28-400 1,75 . 2,50 )
1-349-33-400 2,00 = 2,50 a
1-349-38-400 2,25 - 2,50 a
1-349-43-400 2,50 - 2,50 5
1-349-43-600 2,50 900 3,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHON CTa/IM, NaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH

| 1 . 3 5 5 Oskard ptasko-szpiczasty ,,Gouvier”

Point and chisel pick
Kreuzhacke ,,Gouvier*
Knpka nnocko-nmkoobpasHas

—~ =— 07 =2
kod kg mm kg szt.
1-355-43-400 2,50 - 2,50 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTa/IbHOM CTaM, 1aKUPOBaHHbIE NOBEPXHOCTM

| 1.363 oOskard motyko-szpic

Pointed and flat end pick
Wegmacherhaue
KupKa MoTHro-n1koobpasHas

—~ — {0 @
kod kg mm kg szt.
1-363-64-400 2,50 - 2,25 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTaM, NaKUPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

| 1.372 oOskard motyko-siekiera

Chisel and axe pick
Wiedehopfhaue
Kupka moTuro-tonop

kod kg mm kg szt.
1-372-43-400 2,50 = 2,50 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IHOM CTa/M, JIAKMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH




| 1.394  Kilof gorniczy

Miner’s pickaxe
Keilhaue
lopHopa6oyas KMpKa

—n = {0 &
kod kg mm kg szt.
1-394-23-400 1,50 - 1,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHON CTaM, NaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

| 1.395 Kilof gérniczy z miotkiem

Miner’s pickaxe
Keilhaue mit Hammer e
[opHOopaboyas KMpKa

—a = 0 =22
kod kg mm kg szt.
1-395-18-400 1,25 - 1,25 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - n3rotoBnieHo u3 MHCprMEHTaanOﬁ CTa/1, TaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU

| 1.396 Kilof gorniczy z pobijakiem

Miner’s pickaxe
Keilhaue mit Schlegel e
['opHOpaboyas KMpKa

—a =— (0 @
kod kg mm kg szt.
1-396-23-400 1,50 - 1,50 5

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - u3rotoBneHo u3 MHCprMEHTaanOﬁ CTa/I1, TaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU

PL B - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heo6xozmmMan nposepka
W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapoB
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mtoty, mtotki,

przecinaki, wycinaki

Hammers, chisels, punches
Hammer, Meissel, Korner
MonoTbl, MONIOTKM, 3y6una, NPpo6OMHUKM

1 Mada 70 IZ—440 sullicwice

r t-‘( W i ] |




|1.411 Mtotek slusarski

Hammer
RMSa  Schlosserhammer
Mon10TOK CiecapHbIi

kod <kg: = % g
1-411-03-621 0,1 220 LUX 0,13 10
1-411-05-621 0,2 250 LUX 0,24 10
1-411-07-611 0,3 300 STD 0,37 10
1-411-07-621 0,3 300 LUX 0,37 10
1-411-11-611 0,5 320 STD 0,58 10
1-411-11-621 0,5 320 LUX 0,58 10
1-411-17-611 0,8 350 STD 0,94 10
1-411-17-621 0,8 350 LUX 0,94 10
1-411-21-611 1,0 360 STD 1,16 10
1-411-21-621 1,0 360 LUX 1,16 10
1-411-31-611 1,5 380 STD 1,68 10
1-411-31-621 1,5 380 LUX 1,68 10
1-411-36-611 2,0 400 STD 2,24 10
1-411-36-621 2,0 400 LUX 2,24 10

BN-78/4511-04 / BN-87/4511-08 / DIN 1041
PL - powierzchnie lakierowane

EN - lacquered surfaces

DE - Oberflachen lackiert

RU - nakumpoBaHHble MOBEPXHOCTH

|1.421 Mtot dwuobuchowy

Two face hammer
RMKc Feustel doppelbahnig
MoJI0T BYXCTOPOHHbIM

] oo 52 @&
kod kg mm kg szt.
1-421-21-601 1,00 300 1,50 a
1-421-26-601 1,25 300 1,60 a
1-421-31-601 1,50 300 1,85 =
1-421-36-601 2,00 300 2,35 a
1-421-41-600 3,00 600 3,60 =
1-421-46-600 4,00 700 4,50 a
1-421-51-600 5,00 800 5,60 =
1-421-56-600 6,00 800 6,60 =
1-421-61-600 8,00 900 8,80 =
1-421-66-600 10,00 900 10,90 a2
BN-83/4511-01
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBas pyyka
- lacquered surfaces - NIAKMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU
PL  LUX - ergonomiczny trzon jesionowy EN  LUX - ergonomical ash handle DE  LUX - ergonomischer Eschenstiel RU  LUX - sproHomuyecKas AceHeBan pyyka

z tulejka ochronng z PCV with PCV protection bush mit PVC-Schlagschutz € NN1aCTMAcCoBOM 3alLTHON MyTOM
STD - ergonomiczny trzon bukowy STD - ergonomical beech handle STD - ergonomischer Buchenstiel STD - 3proHomuyeckas GyKoBas pyyka




| 1.422 Mot kowalski podtuzniak

Smith hammer oblong
RMKb Kreuzschlag-Schmiedehammer
Ky3Heumi npoaosibHbIM MOOT

<= = 02 B
kod kg mm kg szt.
1-422-41-600 3,00 600 3,50 =
1-422-46-600 4,00 700 4,60 a
1-422-51-600 5,00 800 5,60 a
1-422-56-600 6,00 800 6,60 =
1-422-66-600 10,00 900 10,90 a
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBas pyuka
- lacquered surfaces - NaKMPOBaHHbI@ NOBEPXHOCTH

| 1.423 Mot kowalski poprzeczniak

Transversal hammer
RMKa Vorschlag-Schmiedehammer
MonoT nonepeyHbIi

= e—>| 5y &
kod kg mm kg szt.
1-423-41-600 3,00 600 3,60 1
1-423-46-600 4,00 700 4,60 1
1-423-51-600 5,00 800 5,60 1
1-423-56-600 6,00 800 6,60 1
1-423-61-600 8,00 900 8,90 1 K
1-423-66-600 10,00 900 10,90 1
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBas pydka
- lacquered surfaces - TAKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

| 1.431 Miotek brukarski z guma

Paving hammer
Pflasterhammer
(

Mo/I0TOK A/1a MOCTOBOM
S s Ay ==
kod kg mm kg szt.
1-431-31-601 1,50 300 2,45 2
1-431-31-631 1,50 400 2,60 B
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBas pyuka
- lacquered surfaces - NaKMpOBaHHbIe NMOBEPXHOCTH K
L B - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heo6xozmmasn nposepka

W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoB




Mtotek murarski
Z pobijakiem

11.432

RMRMP  Brick hammer with mallet
RMRmMF  Maurerhammer mit Schlegel
RMRmD MO/IOTOK KaMeHbLLMKa
<=2 k= L0 B
kod kg mm kg szt.
1-432-09-631 0,4 320 0,52 10
BN-78/4511-04
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykosasa pyuxa
- lacquered surfaces - NlaKMPOBaHHble MOBEPXHOCTH
<= k= 00 5=
kod kg mm kg szt.
1-432-15-611 0,7 320 0,91 10
BN-78/4511-04
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykosas pydKa
- lacquered surfaces - NaKMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTM
] k—>l 8 B
kod kg mm kg szt.
1-432-15-621 0,7 275 0,89 10
BN-78/4511-04
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykosas pyuxa
- lacquered surfaces - NlaKMPOBaHHble MOBEPXHOCTH



Mtotek murarski

|1.433 z toporkiem

Brick hammer with hatchet

RMRMT Maurerhammer mit Handbeil

MONIOTOK KaMeHblLLMKa C TONMOPUKOM

<D s D B

kod kg mm kg szt.
1-433-07-611 0,3 320 0,45 10
PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane

EN

- straight beech handle

- lacquered surfaces

DE

- Buchenstiel gerade

- Oberflachen lackiert

RU

- 6yKkoBas pyyka

- JJAaKMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTU

| 1.435 Miotek spawalniczy

Scaling hammer
SchweiBerhammer
MonoTok cBapLimKa

<kg:'|<—«>|@@

kod mm kg szt.
1-435-00-611 0,3 285 0,42 10
PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane

EN

- straight beech handle

- lacquered surfaces

DE

- Buchenstiel gerade

- Oberflachen lackiert

RU

- 6yKkoBas pyyka

- JIJAaKMPOBAHHbIE MNOBEPXHOCTU




11.441

Przecinak slusarski

RDCa  ammer mit Scloge
RDCaB MON0TOK KameHbLMKa
(od EUTCIE RS
1-441-09-221 150 10x20 0,19 5
1-441-11-221 200 10x20 0,28 5
1-441-13-211 250 S19 0,59 5
1-441-13-231 250 12x25 0,91 5
1-441-13-310 250 S 19 v 0,72 1
1-441-13-330 250 12x25 v 0,66 1
1-441-15-211 300 S19 0,71 5
1-441-15-231 300 12x25 1,01 5
1-441-15-310 300 S19 v 0,84 1
1-441-15-330 300 12x25 v 0,75 1
1-441-17-211 350 S19 0,82 5
1-441-17-231 350 12x25 1,13 5
1-441-17-310 350 S19 v 0,95 1
1-441-17-330 350 12x25 v 0,84 1
1-441-19-211 400 S19 0,93 5
1-441-19-310 400 S19 v 1,06 1
1-441-21-211 450 S19 1,03 5
1-441-21-310 450 S19 v 1,16 1
1-441-23-211 500 S19 1,15 5
1-441-23-310 500 S19 v 1,28 1

BN-86/4513-02

- wykonane ze stali narzedziowej

- powierzchnie lakierowane

- made of tool steel

- lacquered surfaces

- hergestellt aus Werkzeugstahl

- Oberflachen lackiert

- M3rOTOB/IEHO U3 MHCTPYMEHTA/IbHOM
- NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

PL

EN

DE

RU



| 1442 Przecinak kamieniarski

Stone chisel
Spreng- und Chariereisen
3yBW/I0 KaMeHTéCa

kod ke D= % @
1-442-05-211 60x165 B 0,42 =
1-442-10-221 60x180 A 0,48 =
1-442-15-211 80x180 B 0,57 =
1-442-20-221 80x195 A 0,57 =
1-442-25-211 100x 180 B 0,73 =
1-442-30-221 100x 195 A 0,82 =

PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - u3rotosnieHo 13
MHCTPYMEHTA/IbHOM CTasn
- JJAaKNPOBAHHbIE NMOBEPXHOCTU

| 1.444 Przebijak - szpic do muru

Stone cutting chisel
RDPsB Spitzmeifel
LLnambyp Ao CTeHbl

kod mm @ 3 kg szt.
1-444-15-310 300 S19 v 0,82 =
1-444-17-310 350 S19 v 0,93 a
1-444-19-310 400 S19 v 1,00 a
1-444-23-310 500 S19 v 1,20 a
PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/ILHOM CTasu
- NaKMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTM
PL B - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heo6xozmmMan nposepka

W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapoB




tom z ratka

tom prosty
- ———

| 1.447 tom prosty

Crow-bar
RLLa Brechstange gerade
Jlom
ks 52 B
kod mm Q kg szt.
1-447-46-220 1070 228 5,00 1
1-447-48-200 1100 228 5,00 1
1-447-51-200 1400 228 6,50 1
1-447-55-200 1600 228 7,50 1

BN-86/4515-02

PL

EN

DE

RU

- wykonane ze stali narzedziowej

- powierzchnie lakierowane

- made of tool steel

- lacquered surfaces

- hergestellt aus Werkzeugstahl

- Oberflachen lackiert

- M3rOTOB/IEHO W3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTann
- NaKMpOBaHHbIE NOBEPXHOCTH

tom
| 1.448 - wyciagacz do gwozdzi
Nail claw
RLLx Brechstange mit Nagelzieher
Bo3g0aep
s fAy =2
kod mm @ kg szt.
1-448-21-210 450 S19 1,18 1
1-448-23-210 500 S19 1,26 1
1-448-27-210 600 S19 1,5 1
1-448-31-210 700 S19 1,73 1
1-448-33-210 750 S19 1,85 1
1-448-35-210 800 S19 1,97 1
1-448-43-210 1000 S19 2,44 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/M

- JAaKNPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTHU



| 1.451 Punktak $lusarski 1.4

Fitter’s centre punch
RDTa Kérner

KepHep cnecapHbii

- fAY =2

kod mm = kg szt.
1-451-03-401 100 In 0,04 10
1-451-07-101 135 L 0,08 10

BN-86/4513-06

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - M3roTOBNIEHO M3 MHCTPYMEHTa/IbHOM CTau

| 1.452 Przebijak blacharski

Fitter’s punch
RDPd Locheisen

MpowuBKa Kpyrias ANs KecTu

50 @&

N

kod mm - kg szt.
1-452-02-101 2 L 0,03 10
1-452-03-101 3 L 0,05 10
1-452-04-101 4 L 0,08 10
1-452-05-101 5 L 0,20 10
1-452-06-101 6 L 0,20 10
1-452-08-101 8 L 0,25 10

BN-86/4513-02

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - u3rotoBneHo n3 MHCTDyMeHTaanOﬁ CTa/m

PL L - lakierowane EN L - lacquered DE L - lackiert RU L - nakupoBaHHble
Zn - cynkowane Zn - zinc coated surfaces Zn - verzinkt Zn - UMHKOBOE MOKpbITHE




11.454

Wybijak cylindryczny

Cylindrical drift
RDAa Durchtreiber
BbiGMBKa LUMAMHAPHYECKas
kod r%, = % @
1-454-03-101 3 L 0,04 10
1-454-04-101 4 L 0,04 10
1-454-05-101 5 L 0,05 10
1-454-06-101 6 L 0,07 10
1-454-07-101 7 L 0,11 10
1-454-08-101 8 L 0,12 10
1-454-10-101 10 L 0,19 10
1-454-12-101 12 L 0,22 10
BN-86/4513-06 1-454-84-102

PL - wykonane ze stali narzedziowej

6 szt. komplet

EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl 04
RU - U3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/ILHON CTaM

1.459

25

o6

o7

o8
210

Komplet
blacharski/monterski

Fitter’s punch kit
Blechsatz
Habop waambypoB ans Kectm

1.441 1.451 1.452 1.452 1.452 1.452 1.454 1.454 1.454
RDCa RDTa RDPd RDPd RDPd RDPd RDAa RDAa RDAa
125 135 23 24 @5 D6 D4 26 28
kod mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1-459-83-102 5 szt. v v v v v
1-459-85-102 7 szt. v v v v v v v




|1.461 Wycinak rymarski

Saddlery chisel
Sattlermeifel
Bbipe3aTesib WOpHbIH
e
kod n% = % @
1-461-02-101 2 Cz 0,03 10
1-461-03-101 3 Cz 0,03 10
1-461-04-101 4 Cz 0,03 10
1-461-05-101 5 Cz 0,05 10
1-461-06-101 6 Cz 0,05 10
1-461-07-101 7 Cz 0,07 10
1-461-08-101 8 Cz 0,07 10 N\
1-461-09-101 9 Cz 0,09 10
1-461-10-101 10 Cz 0,09 10
1-461-11-101 11 Cz 0,15 10
1-461-12-101 12 Cz 0,17 10
1-461-13-101 13 Cz 0,19 10
1-461-14-101 14 Cz 0,20 10
1-461-15-101 15 Cz 0,20 10
1-461-16-101 16 Cz 0,20 10
1-461-18-101 18 Cz 0,25 10
1-461-19-101 19 Cz 0,27 a
1-461-20-101 20 Cz 0,29 10
1-461-22-101 22 Cz 0,29 10
1-461-24-101 24 Cz 0,33 10
1-461-26-101 26 Cz 0,33 10
1-461-28-101 28 Cz 0,49 10
1-461-30-101 30 Cz 0,40 10
1-461-32-101 32 Cz 0,56 10
1-461-33-101 33 Cz 0,54 =
1-461-34-101 34 Cz 0,52 10 é
1-461-36-101 36 Cz 0,70 10
1-461-38-101 38 Cz 0,66 10
1-461-40-101 40 Cz 0,66 10
PL - wykonane ze stali narzedziowej 1-461-84-102
E'g ] Lneargiszfeltl(t)oalussteVSelrkzeugstahl 6 szt. komplet
RU - M3rOTOB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTAM 06
28 K
210
212
o 14
216
PL  Cz - czernione EN  Cz - black electro coated DE  Cz - KTL-beschichtet RU  Cz - KTL katacope3
@ - sprawdz dostepnos¢ produktow B - Necessary to verify T - Bitte Vorritigkeit priifen @ - Heobxoaumas nposepKa

W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapoB




produkcja

3
VCE 800 Pro




ztagcza budowlane

Clamps
Kupplungen fiir Baugeriiste
CoeMHEHUs ANA CTPOMTESIbHbIX MOMOCTOB




Kuznia Sutkowice - firma o tradycjach od
1887 r. jest najwiekszym producentem ku-
tych ztacz budowlanych w Europie. Oferuje-
my petny asortyment ztacz budowlanych tj.
ztacza krzyzowe i obrotowe, ztacza udaro-
we, taczniki rurowe oraz petny asortyment
ztacz redukcyjnych krzyzowych i obroto-
wych. Oferta obejmuje rowniez potztacza
i elementy ztacz. Sruby mtotkowe i nakretki
kotnierzowe do w/w ztacz oferuje sie cynko-
wane ogniowo.

Kuznia Sutkowice posiada wszystkie wy-
magane certyfikaty tj. 1SO 9001:2000 i ISO
14001:2004 oraz Ubereinstimmungszertifikat
dla kazdego rodzaju ztacz budowlanych.
Produkcja ztacz jest regularnie auditowana
przez MPA Universitat Stuttgart. Gwaran-
cja wysokiej jakosci ztacz budowlanych jest
odpowiednie zabezpieczenie procesu pro-
dukcyjnego poczawszy od projektowania
komputerowego poprzez wykonanie oprzy-
rzadowania i narzedzi we wtasnym zakre-
sie na centrach obrobczych szwajcarskiej fir-
my MICRON i drazarkach elektroerozyjnych,
oraz kucie matrycowe na mtotach kuzniczych
niemieckiej firmy LASCO i mtotach MPM
produkcji HUTY ZYGMUNT, z poddaniem
specjalistycznej kontroli wystepowania rys
na defektoskopie firmy TIEDE - Niemcy typ
Universal 600 WE, obrobke na specjalnych
potautomatach do wiercenia i nitowania,
montaz, do badan na maszynach wytrzy-
matosciowych typ ZD-20 i pomiarowych typ
MICROHITE 3D.

Ztacza moga by¢ dostarczane pakowane
w worki po 25 szt. lub w kartonach na pale-
tach drewnianych. Termin dostawy 4-6 tygo-
dni od chwili zaméwienia. Ztacza moga by¢
dostarczane z logo odbiorcy na uzgodnionych
szczegotowych warunkach wykonania.



11.511

Ztacze obrotowe
do rusztowan budowlanych

Swivel clamp

Drehkupplung

CoeAMHEeHUs NS CTPOMTEIbHBIX MOMOCTOB
CKpyuMBaeMble

Q m % =2

11.512

kod mm szt.
1-511-19-311 42,0 19 1,40 =)
1-511-28-311 48,3 19 1,51 1
1-511-31-311 48,3 22 1,53 =)
1-511-47-311 60 19 1,75 =
1-511-68-311 76 22 2,10 a
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workéow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKoBaHOe 3BeHO
- YnaKoBKa - KapTOHHaA KOPOGKa, ABNAETCA BO3MOKHOCTb YNAKOBKM B MELLKM MO 25 WT.

Ztacze krzyzowe
do rusztowan budowlanych

Right angle clamp

Normalkupplung

CoeanHeHUA ANA CTPOMTE/bHBIX MOMOCTOB
nepeKpecTHble

o & m 4§ @

mm szt.
1-512-28-311 48,3 19 1,32 1
1-512-31-311 48,3 22 1,34 a
PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workéow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHoe 38eHO
- YnakoBKa - KapTOHHaA KOPOGKa, ABNAETCA BOMOKHOCTb YNAKOBKU B MELLKM MO 25 WT.

PL

B - sprawdz dostepnoé¢ produktow EN ‘B - Necessary to verify DE @& - Bitte Vorratigkeit priifen

W magazynie the availability of products

RU

a - Heo6xozmman nposepka
AOCTYMHOCTM TOBapoB




Ztacze udarowe
do rusztowan budowlanych

11.514

Sleeve clamp

Zugkupplung
\ COGAMHGHMH ANA CTPOUTEIbHbIX MOMOCTOB
npoAO/IKUTEIbHbIE
) 82 ==
kod mm g kg szt.
1-514-28-311 48,3 19 1,79 1y
1-514-31-311 48,3 22 1,81 1
PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
- hot galvanized

EN
) - Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHoe 3BEHO
- YnaKoBKa - KapTOHHas KOPOGKa, ABNAETCA BOIMOXHOCTb YNaKOBKM B MELKM MO 25 wWT.

Ztacze obrotowe redukcyjne
do rusztowan budowlanych

1.515

Reduction swivel clamp
Reduzier-Drehkupplung
CokpalLatolmecs coeMHeHue ana
CTPOMUTE/IbHBIX MOMOCTOB CKPYY/BaeMble

kod % @ % g
1-515-06-311 48,3/34,0 19 1,30 a
1-515-08-311 48,3/34,0 22 1,32 a
1-515-10-311 48,3/42,0 19 1,50 a
1-515-18-311 48,3/60,0 19 1,70 a
1-515-22-311 48,3/63,0 19 1,73 w
1-515-24-311 48,3/63,0 22 1,75 a
1-515-26-311 48,3/76,0 19 1,65 =
1-515-28-311 48,3/76,0 22 1,67 =
PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKoBaHOe 3BeHO
- YnaKoBKa - KapTOHHaA KOpObKa, ABNAETCA BO3MOKHOCTb YNaKOBKM B MELLKM MO 25 WT.




Ztacze krzyzowe redukcyjne
| 1.516 do rusztowan budowlanych

Reduction right angle clamp

Reduzier- Normalkupplung
Cokpaliarolpeca coeguHeHne

[N CTPOUTE/bHBIX MOMOCTOB NEpeKpécTble

kod n§n g %} ?
1-516-14-311 42,0/34,0 19 1,05 =
1-516-18-312 48,3/60,0 19 1,51 1
1-516-20-312 48,3/60,0 22 1,53 a
1-516-22-312 48,3/63,0 19 1,53 2
PN-EN 74-2
PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHoe 3BeHO
- YnakoBka - KapTOHHaA KOPOGKB, ABNAETCA BO3MOXHOCTb YNMAaKOBKU B MELLKMU MO 25 wr.

Ztacze obrotowe lekkie
| 1.517 do rusztowan budowlanych

Swivel clamp light

Drehkupplung leichte Ausfiihrung
CoeanHeHUsA AN CTPOMTE IbHBIX MOMOCTOB
CKpy4YMBaeMble NErkue

Q m Ay ==

kod mm kg szt.
1-517-28-311 48,3 19 1,24 =
1-517-31-311 48,3 22 1,26 a
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOe 3BeHO
- YnaKoBKa - KapTOHHaA KOPOGKa, ABNAETCA BO3MOKHOCTb YNaKOBKM B MELLKM Mo 25 wT.

PL B - sprawdz dostepnoé¢ produktow EN ‘B - Necessary to verify DE @& - Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heobxogumas nposepka
W magazynie the availability of products AOCTYMHOCTH TOBapoB




Potztacze obrotowe
| 1.518 do rusztowan budowlanych

Half-swivel clamp

Halbkupplung

MonoBKMHA CKPYYMBAEMOTO COEAMHEHUS
[N18 CTPOUTE/IbHBIX MOMOCTOB

kod S a2 A % ?
1-518-10-411 34,0 - 19 0,50 =
1-518-19-611 42,0 - In 19 0,65 =
1-518-22-311 42,0 + In 22 0,67 =
1-518-28-111 48,3 + 19 0,76 =
1-518-28-311 48,3 + Zn 19 0,80 =
1-518-28-611 48,3 - In 19 0,76 =
1-518-31-111 48,3 + 22 0,90 =
1-518-31-311 48,3 + In 22 0,80 =
1-518-31-611 48,3 - In 22 0,86 =
1-518-47-611 60,0 - 19 0,90 =
1-518-59-611 63,0 - In 22 0,93 =
1-518-68-311 76,0 + In 22 0,97 =
1-518-68-611 76,0 - In 22 1,12 =

PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workéw po 50 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 50 St.
RU - uMHKOBaHOe 3BeHO
- YnakoBKa - KapTOHHaA KOPOGKa, ABNAETCA BO3MOKHOCTb YNaKOBKM B MeLLKM Mo 50 wr.

Ztacze krzyzowe lekkie
| 1.519 do rusztowan budowlanych

Right angle clamp light

Normalkupplung leichte Ausfiihrung
CoesMHeHNA ANA CTPOMTEIbHBIX MOMOCTOB
nepekpecTHble Nérkue

Q m 82 ==/

kod mm kg szt.
1-519-28-311 48,3 19 1,08 a
1-519-31-311 48,3 22 1,09 a
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonéw, mozliwos¢ pakowania do workéow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sdcke je 25 St.
RU - umHKOBaHoOe 3BEHO
- YnaKkoBKa - KapTOHHaA KOPOBKa, ABNAETCA BO3MOKHOCTb YNAKOBKM B MELLKM Mo 25 wT.



Potztacze obrotowe lekkie

| 1.527 do rusztowan budowlanych

Half-swivel clamp light

Halbkupplung leichte Ausfiihrung
MonoBMHa CKpy4YMBaEMOro coeMHeHNA
[N CTPOUTE/IbHBIX MOMOCTOB NErKMe

kod %@@@%?

1-527-28-311 48,3 + In 19 0,57 a
1-527-28-411 48,3 - In 19 057 B
PN-EN 74-2
PL - pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workdw po 50 szt.
EN - Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces
DE - verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 50 St.
RU - YnakoBka - KapTOHHas KOpPO6Ka, ABNSETCA BO3MOXKHOCTb YNaKOBKM B MELLKM No 50 wr.

Obejma ztacza

| 1.541 do rusztowan budowlanych

Clamping ring
Kupplungsdeckel
MydTa

kod n% a2 % v

N

szt.
1-541-45-311 48,3 In 0,28 =
PL + -zmontowane EN  + - assembled DE + - montiert RU + - CMOHTMpOBaHble
- - welementach - - unassembled - - nicht montiert - - 371eMeHTbl
Zn - cynk ogniowy Zn - hot galvanized In - feuerverzinkt In - UMHKOBaHOE 3BEHO
= - sprawdz dostepno$¢ produktow = - Necessary to verify B -Bitte Vorratigkeit priifen B - Heobxogmmas nposepka
W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoOB




Korpus obrotowy ztacza
| 1.561 do rusztowan budowlanych

Frame
Unterteil fur Drehkupplung
Kopnyc

O - Ay =2

kod mm kg szt.
1-561-45-110 48,3 - 0,36 a
1-561-45-310 48,3 + 0,36 a

tacznik rur do rusztowan

| 1.581 budowlanych

Coupling pin

Rohrverbinder
LleHTpupytowas BTyKa

[1a CTPOUTE/NbHBIX NMOMOCTOB

) - AW =21

kod mm kg szt.
) 1-581-00-311 48,3/42 + 1,15 a
PN-EN 74-3

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonow, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOE 3BeHO
- YNaKoBKa - KapToHHas KOPObKa, ABNAETCA BO3MOXHOCTb YNAKOBKM B MELLKM N0 25 wWr.




11.591

Sruba do ztacza
do rusztowan budowlanych

T-bolt
Hammerkopfschraube fiir Kupplungen
bont

, so @
kod —] n kg szt.
1-591-10-311 14x68 + 0,09 =
gnnuinnurnnseapnhnnnanT - % :
NS
Nakretka kotnierzowa do ztacza
| 1 . 592 do rusztowan budowlanych
Flanged nut
Bundmutter fiir Kupplungen
larKa
YA =2
kod g Zn kg szt. é
1-592-10-301 SW-19 + 0,03 a
1-592-15-301 SW-22 + 0,04 a
NS
Nit do ztacza
| 1.593 do rusztowan budowlanych
Rivet
Niete fir Kupplungen
3aknénka e
5y @
kod — Zn kg szt.
1-593-16-301 8x49 + 0,02 a
1-593-41-301 16x20 + 0,05 =
NS
PL  + -zmontowane EN + - assembled DE + - montiert RU + - CMOHTMpOBaHble
- w elementach - unassembled - nicht montiert - 3NIeMEHTbI
Zn - cynk ogniowy Zn - hot galvanized In - feuerverzinkt In - UMHKOBaHOE 3BEHO




produkcja




odkuwki

Forgings
Schmiedeteile
LLITaMnoBaHHbIE MOKOBKM




LKUZNIA” SA w Sutkowicach jest firma
o bogatych tradycjach kowalskich i kuzni-
czych trwajacych od 1887 r.

Oferujemy petny asortyment odkuwek ma-
trycowych i swobodnie kutych - wg indywidu-
alnych zamowien - zaréwno prezentowanych
w niniejszym katalogu, jak i podobnych.

Oferta obejmuje wszelkie - rowniez
skomplikowane - odkuwki o masie do 5 kg,
a odkuwki o prostych ksztattach, zwarte,
o prostej linii podziatu do 6 kg.

Zakres parametrow wymiarowych - do
200 mm szerokosci (Srednicy) i 500 mm dtugosci.

Gwarancja wysokiej jakosci oferowanych
odkuwek jest odpowiednie zabezpieczenie
procesu produkcyjnego. Odkuwki projektuje-
my komputerowo w systemie PRO ENGINEER,
a oprzyrzadowanie kuznicze wykonujemy we
wtasnej narzedziowni na centrach obrob-
czych szwajcarskiej firmy ,,MIKRON” idra-
zarkach elektroerozyjnych. Kucie matryco-
we - poprzedzone nagrzewem indukcyjnym
i walcowaniem poprzecznym na walcarkach
UL czeskiej firmy SMERAL - prowadzimy na
mtotach kuzniczych produkcji jednej z naj-
lepszych w swiecie niemieckiej firmy LA-
SCO - posiadamy réwniez najnowoczesniej-
szy mtot HOU-160 z wyrzutnikiem odkuwek
(mozliwos¢ wykonywania odkuwek bez sko-
sow matrycowych) i mtotach MPM produkcji
Huty ZYGMUNT. Odkuwki kute swobodnie
i potswobodnie wykonywane sa na mtotach
sprezarkowych typu MS, prasach korbowych
o nacisku 350T produkcji niemieckiej firmy
DREES i walcarkach wzdtuznych typu RW1a
niemieckiej firmy EUMUCO.

Normalizowanie odkuwek wykonujemy
w specjalnym, tasmowym piecu gazowym,
zas czyszczenie powierzchni ze zgorzeliny od-
bywa sie w oczyszczarkach srutowych tasmo-
wych i zawieszkowych wtoskiej firmy TOSCA.
Kalibrowanie odkuwek - na zimno - prowadzi-
my na prasach korbowych o nacisku 400T.

Oferujemy rowniez obrobke odkuwek na
nowoczesnych centrach, oraz tokarkach nu-
merycznych japonskich firm KIRA, MAZAK,
HITACHI i polskiej AVIA.

W celu optymalizacji procesu produkcji
oprzyrzadowania oraz odkuwek, w 2008
roku zakupiono i wdrozono nowoczesna
linie technologiczna do obrobki cieplnej
i cieplno - chemicznej na bazie pieca ko-
morowego typu CASEMASTER AFS 10ER.
Proces obrébki cieplnej prowadzony jest
w atmosferze endotermicznej. Regulacja
oraz kontrola potencjatu weglowego we-
wnatrz komory pieca realizowana jest za
pomoca systemu regulacji CARBOSYSTEM,
opartego na mikroprocesorowym regula-
torze PROTHERM 400. Linia wyposazona
jest w piece typu BREW, piec hartowniczy
AFS10ER oraz piec typu PEK.

Odkuwki poddawane sa specjalistycznej
kontroli jakosci - m. innymi na defektosko-
pie firmy TIEDE - Niemcy, typ UNIVERSAL 600
WE, maszynie pomiarowej typ MICRO-HITE
3D, oraz maszynie wytrzymatosciowej typ
ZD-20.

Prawidtowosc¢ przebiegu procesu pro-
dukcyjnego potwierdzona jest certyfikatem
ISO 9001:2000.

Najlepsza rekomendacja wysokiej jakosci
produkowanych przez nas odkuwek jest fakt,
ze 70% wielkosci produkcji tego asortymentu
sprzedawana jest na eksport do krajow Unii
Europejskiej, gtownie do Niemiec.

LKUZNIA” wielka wage przywiazuje do
ochrony srodowiska - czego potwierdzeniem
jest certyfikat 1SO 14001:2004.

Odkuwki moga byc¢ dostarczone z logo od-
biorcy na uzgodnionych szczegotowych wa-
runkach wykonania.

Gwarantujemy najwyzsza jakosc i najlep-
szy serwis oraz terminy dostaw od 4 do 6 ty-
godni od chwili zamoéwienia.












kontrola jakosci
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1721 szpadie

Spade
Spaten
3acTyn
— {0 @
kod mm mm kg szt.
1-721-00-638 280x200 1050 2,00 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- czes$¢ pracujaca hartowana
- wyrob nitowany
- trzon bukowy prosty
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
- hardended working part
- product jointed with rivets
- straight beech handle
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
- Buchenstiel gerade
- vernietet
- Buchenstiel gerade
RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTa/u, laKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH
- 3aKanéHHas paboyas JacTb
- COeAMHEHHDIN 3aKNEnKamn
- 6yKoBas pyyKa

1.722 topata

Shovel
Schaufel
Jlonata

mm m

kod m kg szt.

1-722-02-608 270x230 1300 1,84 5

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- trzon bukowy prosty
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
- straight beech handle
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
- Buchenstiel gerade
RU - M3roToB/NIEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTaNM, laKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH
- 6yKoBas pyyKa

|1.743 Klamra budowlana

Clamp shackles
Bauklammer
Ckoba cTpouTesibHas

kod 51 W % g
1-743-10-140 fi8 150 0,059 a
1-743-15-110 5x25 200 0,243 =
1-743-20-110 5x25 250 0,293 1
1-743-25-110 5x25 300 0,343 1
1-743-30-110 5x25 350 0,388 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHOW CTaM




1.

744 Hak tynkarski

Crampet hook
Putzhaken
[BO34pb WTYKATYpLUMKA

fe— 482

kod mm kg szt.
1-744-00-001 145 0,14 10
PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie cynkowane
EN - made of tool steel, zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen verzinkt
RU - u3rotoBieHo u3 MHCprMeHTaanDﬁ CTa/M, UMHKOBOE MOKPbITUE

1.

745 Pitka do metalu

o iem

Hacksaw with blade
Metallsage
HokoBKa C NoN0THOM

fe— AW

kod mm kg szt.
1-745-00-021 520 0,7 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - M3roTOB/NIEHO M3 MHCTPYMEHTa/IbHOM CTa/n

1.

746 Imadto do rur ,Pionier”

Bench vise “Pionier”
Rohrschraubstock ,,Pionier*
Tuckn gna Tpy6

fe—>1 AW

kod mm kg szt.
1-746-00-000 1200x680 17,2 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - u3rotoBneHo u3 MHCprMEHTaI’IbHOﬁ cTtamm
PL B - sprawdz dostepno$¢ produktow N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heo6xozmmMan nposepka

W magazynie the availability of products

JI0CTYNHOCTM TOBapoB




1 1.761 tyzka do opon

Tyre lever
Montierhebel
JlonaTKkM MOHTAXKHble

e—sf 5 52

kod mm kg szt.
1-761-35-101 450 0,692 6
1-761-40-101 500 0,885 6

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - M3roToB/IEHO M3 MHCTPYMEHTA/IbHON CTaM

Sciagacze
| 1.762 do tozysk i sprezyn

Pullers
Lager- und Federabzieher
CbeMHUKM

i JAYA =2

kod kg szt.
1-762-00-410 Mc Persona 1,0 =
Ay =2
kod I] kg szt.
1-762-10-440 70 0,4 1
1-762-20-440 114 0,65 1
52 =2
kod O ] kg szt.
1-762-30-440 150 1,6 1
52 =2
kod Ol 19 kg szt.
1-762-50-420 230 3,0 1
1-762-60-440 350 6,70 1
PL - powierzchnie cynkowane
EN - zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - UMHKOBOE NOKpbITHE




| 1.764 Widetki demontazowe

Disassembly fork
Demontagegabel
BUNKKM aeMoHTaxHbIe

(
e—f 82 5=
kod mm kg szt.
1-764-00-400 200 0,56 a2

PL - powierzchnie cynkowane
EN - zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - uMHKOBOE NOKpbITHE

Klin aluminiowy
| 1.771 do trzonowania

Aluminium wedge
Alu-Keil zum Stielen -

ANOMMHEBBIM KNMH A1 HAacaZieHWs
Tornopa Ha Tonopuiye
k—o] JAYA ==
kod mm kg szt.
1-771-05-016 7 x 25,5 x 44 0,002 10
1-771-10-016 7 x 25,5 x 46 0,002 10
1-771-15-016 8,5 x 30 x 49 0,002 10
Trzon

| 1.772 do mtotkow slusarskich

Handle for hammers
Stiele fir Schlosserhammer

MonoTtosuLe 4

kod e T — % ?
1-772-06-022 0,1 220 B 0,046 10
1-772-06-052 0,1 220 J 0,046 10
1-772-08-022 0,2 250 B 0,056 10
1-772-08-052 0,2 250 J 0,05 10
1-772-10-022 0,3 300 B 0,09 10 N\
1-772-14-052 0,3 300 J 0,09 10
1-772-18-022 0,5 320 B 0,1 10
1-772-18-052 0,5 320 J 0,1 10
1-772-24-052 0,8 350 J 0,14 10
1-772-26-022 0,8 350 B 0,14 10
1-772-26-052 1,0 360 J 0,155 10

PL - w komplecie klin rurkowy stalowy

1-772-28-022 1,0 360 B 0,155 10 . Egm;reztih::\lzlg]e;?;v:ne
L e S
102 15 B0 B 018 10 T oot
1-772-34-052 2,0 400 J 0,235 10 /rKpoBaE moseprocH
1-772-40-022 2,0 400 B 0,235 10




1 7 | 1.774 Trzon do miota cigzkiego
[ ]

Handle for heavy hammers
Stiele fiir schwere Hammer

MonoToBuLLe
~
kod % = %} g
1-774-59-010 3,0 600 B 0,5 =
1-774-59-040 3,0 600 J 0,5 =
1-774-69-010 4,0 700 B 0,6 =
j 1-774-69-040 4,0 700 J 0,6 =
1-774-74-010 5,0 800 B 0,6 2
1-774-74-040 5,0 800 J 0,6 a
1-774-79-040 8,0-10,0 900 Jd 0,9 2

PL - powierzchnie lakierowane
EN - lacquered surfaces

DE - Oberflachen lackiert

RU - nakupoBaHHble NOBEPXHOCTM

Trzon
I 1.775 do siekier i siekiero-mtotow

Handle for axes
Stiele fiir Axte und Spalthammer

Tonopuiie
kod kg mm kg szt.
1-775-26-061 0,6 360 b 028 1
1-775-30-061 0,8 380 ;023 1
177554061 VOB 550 I 045 1
1,2 zklinem
) 177564061 151820 (oo s | o 1
2,0 zklinem

PL - w komplecie klin aluminiowy
- powierzchnie lakierowane
EN - complete set with alluminium wedge
- lacquered surfaces
DE - inklusive Holzkeil und Alu-Keil
- Oberflachen lackiert
RU - B KOMNNEKTe AepeBAHHbIN allOMUHEBbIN KIMH
- NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM

= ke — 0 @

kod kg szt.
1-775-79-041 2,5 900 J 0,6 z
PL B - drewno bukowe EN B - beech DE B - Buchenstiel RU B - 6yk
J - drewno jesionowe J -ash J - Eschenstiel J - AceHb
= - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify B - Bitte Vorratigkeit priifen T - Heobxogmmasn nposepka

W magazynie the availability of products JOCTYMHOCTH TOBapoOB




Zestaw narzedzi
| 1.791 dia elektryka w kufrze

Electricians’ tool kit
Werkzeugsatz fiir Elektriker im Koffer
Ha6op MHCTPYMEHTOB A/1A 3NEKTPUKA

1-791-05-004

Komplet kluczy oczkowych RWKt
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy RWTg 2, 3, 4, 5, 6
Wkretak ptaski 0,8x5,5

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 160 mm
Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std
Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

Neonowy wskaznik napiecia

N6z monterski

Pilnik do stykow

Miara drewniana

Wkretak elektryczny ptaski 1x5x125
Wkretak elektryczny krzyzak PH2

PL - istnieje mozliwos¢ kompletacji zestawow wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client’s wishes

DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgemaB
zu komplettieren

RU - ABNAeTCA BO3MOXHOCTb MPOM3BEAEHUA
HabopOB TOYHO MO 3aKa3y MokynaTens

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletow badz zestawow, ktére nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci




Uniwersalny zestaw
| 1.791 narzedziowy w kufrze

Universal tool kit
Universaler Werkzeugsatz im Koffer
YHUBEpCa/bHbIM HA6OP MHCTPYMEHTOB

1-791-30-004

Komplet kluczy oczkowych RWKb
6x7, 8x10, 9x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm
Klucz oczkowo-ptaski 13 mm
Komplet wkretakow monterskich 3 RWWcF 2 RWWr

Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 160 mm
Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do prac budowlanych RSSt 220 mm PCV
Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm

Nozyce blacharskie proste RNBa 250 mm

Szczypce nastawne RSUgD 240 mm

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek slusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Punktak slusarski RDTa 100 mm

Przebijak blacharski RDPd @ 4 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

N6z monterski

Pilnik trojkatny 200 mm

PL - istnieje mozliwos¢ kompletacji zestawow wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client’s wishes

DE - Es besteht die Moglichkeit, den Satz wunschgemaB
zu komplettieren

RU - ABNAeTCA BO3MOXHOCTb NPOM3BEAEHMA
HabopOB TOYHO MO 3aKasy MoKynarens

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletéw badz zestawow, ktére nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci




Zestaw narzedzi

| 1.791 w szafce wiszacej

Car tool kit
Werkzeugsatz im Hangeschrank
Habop MHCTPYMEHTOB AN aBTOMOGMAMCTA

1-791-40-007

Komplet kluczy oczkowych
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet kluczy imbusowych RWTg 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10
Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 27 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 30 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 32 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 36 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 41 mm
Komplet wkretakow monterskich 3 RWWcF 2 RWWr
Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie RSEPa 160 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 160 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEK 140 mm
Nozyce blacharskie proste RNBa 250 mm

Nozyce blacharskie wygiete RNBgL 280 mm
Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce nastawne RSUgD 240 PCV

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek Slusarski RMSa 0,5 kg std

Siekiera 0,8 kg

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Przecinak Slusarski RDCa 300 mm z rekojescia

tom wyciagacz 500 mm

Punktak $lusarski RDTa 100 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

tyzki do opon

NGOz monterski

PL

EN

DE

RU

- istnieje mozliwos¢ kompletacji zestawow wedtug

indywidualnych wymagan odbiorcy

- there is a possibility to complete a set according

to individual client’s wishes

- Es besteht die Moglichkeit, den Satz wunschgemah

zu komplettieren

- AABNAETCA BO3MOXXHOCTb NpOU3BeAEHNA

HabopoB TOYHO MO 3aKasy MoKynarens

PL

- zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletéw badz zestawéw, ktore nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci




Zestaw narzedzi
| 1.791 monterskich w skrzynce

Assembly tool kit
Werkzeugsatz im Kasten
Habop MHCTpYMeHTOB AN1s
MeXxaHMKa B fiLUMKe

1-791-45-006

Komplet kluczy oczkowych RWKt
6x7, 8x10, 9x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet wkretakow monterskich 3 RWWcF 2 RWWr

Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie RSEPb 160 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 160 mm

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce czotowe RSDa 160 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm

Nozyce blacharskie proste RNBa 250 mm

Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek slusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 200 mm

Punktak Slusarski RDTa 100 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

Pilnik ptaski 200 mm

PL - istnieje mozliwos¢ kompletacji zestawow wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client’s wishes

DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgemaB
zu komplettieren

RU - ABnAeTCA BO3MOXHOCTb NPOM3BEAEHMA
HaBoPOB TOYHO MO 3aKasy MoKynarens

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletéw badz zestawow, ktére nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci




Fabryka Narzedzi

h

JKUZNIA” s.A.

Centrala:
Sekretariat:

Dziat Marketingu:

Dziat Eksportu:

Dziat Sprzedazy:

Hurtownia:

Fabryka Narzedzi ,, Kuznia” S.A.
ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

www. kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-00

tel. 12 372-87-07

fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-30, 12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

tel. +48 12 372-88-00, +48 12 372-87-03
export@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-05, 12 372-87-16, 12 372-87-21
fax 12 372-87-15
sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-88-08
hurt@kuznia-sulkowice.pl
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Dystrybutorem naszych narzedzi jest



